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Kapitola1 Technické udaje

Technické udaje podléhaji zmé&nam bez pfedchoziho upozornéni.

Technicky udaj

Podrobnosti

Metoda méreni

Nefelometrie s rozptylenym svétlem pofizena pod uhlem 90 stuprit vuci
dopadajicimu svétlu a pfi otaceni o 360 stupnli kolem kyvety se vzorkem

Shoda s normou

DIN EN ISO 7027

Kryt Material: ASA Luran S 777K / RAL7000, TPE RESIN Elastocon® STK40,
termoplasticky elastomer TPS-SEBS (60 Shore) a nerezova ocel
Kryti IP Prostor s elektronikou: IP55; procesni hlava nebo modul automatického cisténi

pfipevnény k pFistroji a véechny ostatni funkéni jednotky: 1P65."

Rozmeéry (Sifka x
hloubka x vyska)

268 x 249 x 190 mm (10,6 x 9,8 x 7,5 palce)

Hmotnost Pfistroj s procesni hlavou: 2,7 kg; pfistroj s volitelnym modulem automatického
¢isténi: 5,0 kg

Pozadavky 12Vss (+2V,-4 V), 14 VA

na napajeni

TFida ochrany

Stupeni znedisténi

2

Kategorie prepéti

Podminky
okolniho
prostredi

Vnitfni prostory

Provozni teplota

0 az 50 °C (32 az 122 °F)

Skladovaci —40 az 60 °C (40 az 140 °F)

teplota

Vlhkost Relativni vihkost 5 az 95 %, nekondenzujici

Délka kabelu TU5x00 sc bez modulu automatického ¢isténi nebo pritokového snimace:

sondy 50 m (164 stop); TU5x00 sc s modulem automatického ¢isténi: 10 m (33 stop).

Laser Laserovy produkt tfidy 1: Obsahuje laser tfidy 1, jehoZ servis nemGze
provadeét uzivatel.

Opticky zdroj 850 nm, maximalné 0,55 mW

svétla

Armatury Vstup a vytok vzorku: 4" Vnéjsi primér hadicek (volitelny adaptér na hadicky,

V4" na 6 mm)

Nadmorska vySka

maximalné 2000 m (6562 stop)

PozZadavky
na hadicky

Hadicky z polyetylenu, polyamidu nebo polyuretanu. Kalibrovano 4" Vnéjsi
pramér +0,03 nebo —0,1 mm

Jednotky méreni

TU5300 sc: NTU, FNU, TE/F, EBC nebo FTU; TU5400 sc: NTU, mNTUZ?, FNU,
mFNU, TE/F, EBC, FTU nebo mFTU.

1 UvnitF krytu se mohou nachazet kapky vody, louZe nebo stékajici voda, které neposkodi pFistroj.
2 1 mNTU =0,001 NTU
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Technicky udaj

Podrobnosti

Rozsah

0az1000NTU, FNU, TE/F a FTU; 0 az 250 EBC

Detekeni limit
metody

0,0001 FNU pfi 25 °C

Doba odezvy

T90 < 30 sekund pfi 100 mL/min

Prdmérovani TUS5300 sc: 30 - 90 sekund

signalu TU5400 sc: 1 - 90 sekund

Spravnost + 2 % nebo £ 0,01 FNU (vysSi hodnota) od 0 do 40 FNU
+ 10 % namérené hodnoty od 40 do 1 000 FNU na zakladé primarniho
formazinového standardu pfi 25 °C

Linearita LepSi nez 1 % pro 0 az 40 NTU na zakladé primarniho formazinového

standardu pfi 25 °C.

Opakovatelnost

TUS5300 sc: 0,002 FNU nebo 1 % (vy$si hodnota) pfi 25 °C (77 °F) (rozsah
> 0,025 FNU);

TU5400 sc: 0,0006 FNU nebo 1 % (vy$Si hodnota) pfi 25 °C (77 °F) (rozsah
> 0,025 FNU)

Rozptylené svétlo | < 0,01 FNU
Reseni 0,0001 FNU
(0,0001 az 0,9999/1,000 az 9,999/10,00 az 99,99/100,0 az 1 000 FNU)
Vychozi: TU5300sc: 0,001 FNU a TU5400sc: 0,0001 FNU
Kompenzace Fyzikalni, matematicka
vzduchovych
bublin
Pozadavky Teplota: 2 az 60 °C
na vzorek Konduktivita: max. 3 000 pS/cm pfi 25 °C
Pratokova rychlost®: 100 az 1 000 mL/min; optimalni pritok:
200 az 500 mL/min
Tlak: maximalné 6 bar ve srovnani se vzduchem pfi 2 az 40 °C vzorku;
maximalné 3 bar ve srovnani se vzduchem pfi 40 az 60 °C vzorku
Moznosti StablCal® nebo formazin: 1bodova kalibrace (20 FNU) pro méfici rozsah
kalibrace 0 az 40 FNU, 2bodova kalibrace (20 a 600 FNU) pro (Uplny) méfici rozsah
0 az 1 000 FNU nebo 2bodova az 6bodova vlastni kalibrace pro méfici rozsah
0 FNU az po nejvyssi kalibra¢ni bod.
Moznosti Sklenény ovéfovaci standard (pevny sekundarni standard) < 0,1 NTU, standard
verifikace StablCal nebo formazin

Verifikace (RFID
nebo Link2SC®)

Verifikace naméfené hodnoty porovnanim procesniho a laboratorniho méreni
s RFID nebo LInk2SC.

Certifikaty V souladu s CE; pfistupové €islo US FDA: 1420492-xxx. Tento produkt splfiuje
normu IEC/EN 60825-1 a normu 21 CFR 1040.10 v souladu s vyhlaskou
o laserovych zafizenich €. 50. Australské znaéeni RCM.

Zaruka 1 rok (EU: 2 roky)

3 Nejlepsich vysledkt dosahnete pi pritoku 200 mL/min pfi maximalni velikosti &astic 20 um.
V pfipadé vétSich ¢astic (maximalné 150 um) je nejlepsi hodnota prutoku 350 az 500 mL/min.
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Kapitola 2 Obecné informace

Vyrobce neni v Zzadném pfipadé zodpovédny za nepfimé, zvlastni, nahodné ¢i nasledné Skody, které
jsou vysledkem jakékoli chyby nebo opomenuti v tomto navodu. Vyrobce si vyhrazuje pravo provadét
v tomto ndvodu a vyrobcich v ném popisovanych zmény, a to kdykoliv, bez pfedchozich oznameni

¢i jakychkoli naslednych zavazku. Revidovana vydani jsou dostupna na internetovych strankach
vyrobce.

2.1 Bezpeénostni informace

Vyrobce neodpovida za Skody zplsobené nespravnou aplikaci nebo nespravnym pouzitim tohoto
produktu v€etné (nikoli pouze) pfimych, nahodnych a naslednych 8kod a zfika se odpovédnosti
za takové Skody v plném rozsahu, nakolik to umoznuje platna legislativa. UZivatel je vyhradné
zodpovédny za uréeni kritickych rizik aplikace a za instalaci odpovidajicich mechanismG ochrany
procest béhem potencialni nespravné funkce zafizeni.

Pfed vybalenim, montazi a uvedenim pfistroje do provozu si prosim pozorné prectéte cely tento
navod. Zvlastni pozornost vénujte vS§em upozornénim na mozna nebezpedi a vystraznym
informacim. V opacném pfipadé muze dojit k vaznym poranénim obsluhy a poSkozeni pfistroje.

Ujistéte se, Ze nedoSlo k poskozeni obalu tohoto zafizeni a pfistroj nepouzivejte a neinstalujte jinak,
nez jak je uvedeno v tomto navodu.

2.1.1 Informace o mozném nebezpedi

ANEBEZPECI

Oznaduje moznou nebo bezprostfedné rizikovou situaci, jez mize v pfipadé, Ze ji nezabranite, vést
k usmrceni nebo vaznému zranéni.

Upozorriuje na mozné nebo skryté nebezpecné situace, jez by bez vhodnych preventivnich
opatfeni mohly vést k dmrti nebo vaznému poranéni.

APOZOR

Upozorriuje na moZnou nebezpecnou situaci, jez by mohla mit za nasledek mensi nebo mirné
poranéni.

UPOZORNENI

Oznacuije situaci, kterd maze zpusobit poskozeni pfistroje, pokud se nezabrani jejimu vzniku.
Upozorfiuje na informace vyzadujici zvlastni pozornost.

2.1.2 Vystrazné symboly

Prectéte si vSechny §titky a etikety na pfistroji. V opaéném pfipadé mize dojit k poranéni osob nebo
poskozeni pfistroje. Odkazy na symboly na pfistroji naleznete v navodu spolu s vystraznou
informaci.

Elektrické zafizeni oznagené timto symbolem se nesmi likvidovat v evropskych
systémech domaciho nebo vefejného odpadu. Staré nebo vyslouzilé zafizeni vratte
vyrobci k bezplatné likvidaci.

Tento symbol, pokud je uveden na zafizeni, odkazuje na provozni a/nebo bezpeénostni
informace uvedené v navodu k obsluze.

Tento symbol oznacuje, Ze je tfeba pouzit ochranné pomucky pro oci.
LU

©@ P> [
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Tento symbol oznaduje, Ze se v pfistroji pouziva laserové zafizeni.

Tento symbol oznacduje misto, resp. soucast, které by mohly byt horké a jichz se je tfeba
dotykat se zvySenou opatrnosti.

Tento symbol upozorfiuje na nebezpeci plisobeni chemickych latek. Zachazeni
s chemikaliemi a provadéni udrzbovych praci na zafizenich dopravujicich chemické latky
je dovoleno pouze kvalifikovanym osobam vySkolenym k praci s chemikaliemi.

Tento symbol oznaduje radiové viny.

Ll dldl <

2.1.3 Laserovy produkt tridy 1

ANEBEZPECI

Nebezpedi poranéni osob. Nikdy neodebirejte kryty uvnitf zafizeni. Toto zafizeni vyuziva
laser a v pfipadé pfimého kontaktu s laserovym paprskem hrozi té€zké zranéni uzivatele.

>

Laserovy produkt tfidy 1, IEC60825-1:2014:2014, 850 nm,

maximalné 0,55 mW
CLASS 1 LASER PRODUCT

|IEC60825-1:2014
850nm / max. 0,55mW

Umisténi: zadni ¢ast pfistroje.

Vyhovuje americkym predpistim 21 CFR 1040.10 a 1040.11 podle
vyhlasky o laserovych zafizenich ¢. 50.

Complies with 21 CFR 1040.10 and 1040.11 Lo L. .. X
exceptfor deviations pursuant to Umisténi: zadni &ast pfistroje.

Laser Notice No. 50, dated June 24, 2007

Tento pfistroj je laserovy produkt tfidy 1 . Je-li pfistroj vadny nebo viko pfistroje oteviené, vychazi

z néj neviditelné laserové zafeni. Tento produkt vyhovuje normé EN 61010-1 (Bezpeénostni
pozadavky na elektricka méfici, fidici a laboratorni zafizeni) a normé IEC/EN 60825-1 (Bezpecnost
laserovych zafizeni) a také normé 21 CFR 1040.10 v souladu s vyhlaskou o laserovych zafizenich ¢&.
50. Viz udaje o laseru na Stitcich na pfistroji.

2.1.4 Modul RFID

Ptistroje s volitelnym modulem RFID pfijimaji a pfenaseji informace a data. Modul RFID pracuje
na frekvenci 13,56 MHz.

Technologie RFID je vysokofrekvenéni aplikace. Vysokofrekvenéni aplikace podléha narodnim
pozadavkdm na schvaleni. Pouzivani pfistroji s volitelnym modulem RFID je v sou€asnosti povoleno
v téchto oblastech:

Zemé EU (Evropska unie), zemé EFTA (Evropské sdruzeni volného obchodu), Turecko, Srbsko,
Makedonie, Australie, Kanada, USA, Chile, Ekvador, Venezuela, Mexiko, Brazilie, Jizni Afrika, Indie,
Singapur, Argentina, Kolumbie, Peru a Panama

Pouzivani pfistroju s volitelnym modulem RFID mimo vy$e uvedené oblasti mdze byt v rozporu

s narodni legislativou. Vyrobce si rovnéz vyhrazuje pravo ziskat schvaleni v ostatnich zemich.

V pfipadé pochybnosti se obratte na vyrobce.
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2.1.4.1 Bezpecnostni informace o modulech RFID

vnitfni soucasti, obratte se na vyrobce.

A Rzna nebezpedi. Pfi udrzbé nerozebirejte pfistroj. Pokud je nutné vygistit nebo opravit

Nebezpeci elektromagnetického zareni. Nepouzivejte pfistroj v nebezpeéném prostredi.

UPOZORNENI

Tento pfistroj je citlivy na elektromagnetické a elektromechanické ruseni. Toto ru§eni muize ovlivnit
analytickou funkci pristroje. Neumistujte pfistroj v blizkosti jinych zafizeni, kterd mohou pusobit
ruseni.

Dodrzujte nize uvedené bezpecnostni informace pro praci s pfistrojem v souladu s mistnimi,
regionalnimi a narodnimi pozadavky.

* Nepouzivejte pfistroj v nemocnicich a podobnych zafizenich ani v blizkosti I€kafského vybaveni,
naptiklad kardiostimulatort nebo naslouchadel.

* Nepouzivejte pfistroj v blizkosti vysoce hoflavych latek, napfiklad paliva, vysoce hoflavych
chemikalii a vybusnin.

» Nepouzivejte pfistroj v blizkosti vybusnych plyna, vypart nebo prachu.

» Umistéte pfistroj mimo plsobeni silnych vibraci a otfesu.

+ Pristroje maze plsobit ruSeni v bezprostfedni blizkosti televizor(, rozhlasovych pfijimact
a pocitacu.

« Zaruka se nevztahuje na nespravné pouziti ani opotfebeni.

2.1.4.2 Soulad zafizeni RFID s normou FCC

Tento pfistroj muze obsahovat registrované radiofrekvenéni identifikacni zafizeni (RFID). Informace
o registraci Federal Communications Commission (FCC) viz Tabulka 1.

Tabulka 1 Informace o registraci

Parametr Hodnota
Identifika¢ni Cislo FCC (FCC ID) YCB-ZBA987
IC 5879A-ZBA987
Frekvence 13,56 MHz

2.1.5 Dodrzovani predpisu a certifikace

APOZOR

Toto zafizeni neni uréeno pro pouziti v obytnych prostfedich a nemusi poskytovat pfiméfenou
ochranu pro pfijem radiového signalu v takovém prostredi.

Kanadské predpisy o zafizenich zpUsobujicich radiové ruseni, IECS-003, tfida A:
Zaznamy o testech jsou uloZeny u vyrobce.

Tento digitalni pfistroj tfidy A splriuje vSechny pozadavky kanadskych predpist o zafizenich
zpUsobuijicich ruseni.

Cet appareil numérique de classe A répond a toutes les exigences de la réglementation canadienne
sur les équipements provoquant des interférences.

FCC Cast 15, meze tiidy "A"
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Zaznamy o testech jsou uloZeny u vyrobce. Zafizeni splfiuje pozadavky uvedené v Casti 15 pravidel
FCC. Jeho provoz je dovolen jen pfi splnéni nasledujicich podminek:

1. Zafizeni nemuze zpUsobit $kodlivé ruseni.
2. Zafizeni musi akceptovat veskeré pfijaté ruseni, véetné ruseni, které mize plsobit nezadouci
provoz.

Zmény nebo upravy tohoto zafizeni, které nebyly vyslovné schvaleny stranou odpovédnou

za vyhovéni normam, mohou zpusobit neplatnost opravnéni uzivatele provozovat toto zafizeni. Toto
zafizeni bylo testovano a bylo zji§téno, Ze vyhovuje limitim digitalniho zafizeni Tridy A na zakladé
¢asti 15 pravidel FCC. Uvedené meze byly stanoveny za u¢elem poskytnuti dostateéné ochrany pred
Skodlivymi interferencemi, je-li zafizeni v provozu v komerénim prostfedi. Toto zafizeni vytvari,
pouziva a muze vyzafovat vysokofrekvenéni energii a jestlize neni instalovano a pouzivano

v souladu s ndvodem k pouziti, mGze pUsobit ruSeni radiovych komunikaci. Provoz tohoto zafizeni

v obytnych oblastech muze pravdépodobné plsobit Skodlivé ruseni. V tomto pfipadé uzivatel bude
muset odstranit ruSeni na své vlastni naklady. Ke snizeni problému zplsobenych rusenim Ize pouzit
nasledujici postupy:

1. Odpojenim zafizeni od elektrické sité se pfesvédcte, zda zafizeni je €i neni zdrojem ruseni.

2. Pokud je zafizeni pfipojeno do stejné zasuvky jako zafizeni trpici ruSenim, zapojte jej do jiné
zasuvky.

3. Zafizeni posurite dale od ruseného pfistroje.

4. Zmérte polohu pfijimaci antény zafizeni, jez ruSeni pfijima.

5. Vyzkousejte pfipadné kombinaci nékolika uvedenych opatfeni.

2.2 Popis vyrobku

ANEBEZPECI

Chemické nebo biologické riziko. Je-li tento pfistroj pouzivan ke sledovani procesu

¢isténi odpadnich vod nebo pro systém dodavky chemickych latek, pro néz existuji

regulatorni limity a poZadavky na sledovani souvisejici s vefejnym zdravim, vyrobou
é potravin nebo jejich zpracovanim, pak je na odpovédnosti uzivatele tohoto pfistroje, aby

se seznamil a dodrZoval vSechny platné zakony a pfedpisy a zavedl| dostatecné

a vhodné mechanismy zarucujici dodrzovani platnych zakonu a predpist v pfipadé

poruchy pfistroje.

Turbidimetry TU5300 sc a TU5400 sc se pouzivaji spole¢né s kontrolérem SC pro méfeni turbidity
v nizkém rozsahu, vétSinou v aplikacich pro upravenou pitnou vodu. Viz Obr. 1.

Turbidimetry TU5300 sc a TU5400 sc méfi rozptylené svétlo pod uhlem 90° na radiusu 360° kolem
osy dopadajiciho svételného paprsku.

K dispozici je volitelny modul RFID a automatické kontrola systému?. Modul RFID je zobrazen
v Obr. 1. Modul RFID umoziiuje snadné porovnani procesnich a laboratornich méfeni turbidity. Popis
volitelné automatické systémoveé kontroly je uveden v Konfigurace pfistroje na strané 22.

K dispozici je prediktivni diagnosticky software PROGNOSYS pro turbidimetry
TU5300 sc a TU5400 sc. Chcete-li pouzit software PROGNOSY'S, pfipojte turbidimetr ke kontroléru
SC se systémem PROGNOSYS.

Instruktazni videa jsou k dispozici v sekci podpory na webovych strankach vyrobce.
PrisluSenstvi je uvedeno v Prehled instalace na strané 11.

4 Modul RFID a automatické systémové kontrola jsou k dispozici pouze v dob& nakupu.
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Obr. 1 Popis vyrobku

1 Programovatelné tlagitko

9 Prostor na kyvety

2 Stavova kontrolka (Viz Stavova kontrolka 10 Vypust pfi preteceni
na strané 9)
3 Indikator modulu RFID (volitelny) 11 Procesni hlava (oteviena)
4 Srouby éisticiho vika (3x) 12 Procesni hlava (zaviena)
5 Cistici viko 13 Kanaly pro kabely
6 Procesni hlava 14 RozSifovaci konektor pro pfisluSenstvi
7 Vstup vzorku 15 Kabel senzoru
8 Odtok vzorku

2.3 Stavova kontrolka

Stavova kontrolka ukazuje stav pfistroje. Popis stavu viz Tabulka 2.
Poznamka: Stavova kontrolka sviti pouze pokud je kontrolér SC zapnuty a ke kontroléru SC je pfipojen kabel

senzoru.

Tabulka 2 Stavova kontrolka

Barva Stav

Zelena (nepretrzité) | Pristroj funguje. Stav pfistroje je v pofadku — Zadna varovani, Zadné chyby

ani pfipomenuti.

Zelena (blikani) Kalibrace je dokonéena. Stav pfistroje je v pofadku.

Ovérovani je dokonceno. Stav pfistroje je v pofadku.

Zluté (nepfetrzité) Prectéte si varovani zobrazena na displeji kontroléru. Popis varovani

a feSeni viz Vystrahy na strané 52.
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Tabulka 2 Stavova kontrolka (pokracovani)

Barva

Stav

Zluta (blikani)

PFistroj je v servisnim rezimu.

Probiha automatické cisténi.

Zluta (pomalé blikani)

Volitelny pratokomeér zjistil, Ze neni zadny pratok vzorku, nebo Ze pritok
vzorku je nizSi nez limitni hodnota. Pfectéte si varovani zobrazena
na displeji kontroléru. Popis varovani a feSeni viz Vystrahy na strané 52.

Zluta (rychlé blikani)

Volitelny pritokovy senzor zjistil, Ze pratok vzorku je vy$si nez limitni
hodnota. Pfectéte si varovani zobrazena na displeji kontroléru. Popis
varovani a feSeni viz Vystrahy na strané 52.

Cervena (nepfetrzité)

Prectéte si chyby zobrazené na displeji kontroléru. Popis chyb a feSeni viz
Chyby na strané 53.

Cervena (blikani)

Nebyla dokonéena kalibrace nebo ovéfovani.

Pristroj nemohl z jednoho nebo vice nasledujicich divodu zahajit kalibraci
nebo ovéfovani.

» Standard expiroval.

* Prvni méfeni ovéfovaciho standardu bylo provedeno jinou metodou
(EPA/ISO).

» Chybi prvni naméfena hodnota ovéfovaciho standardu.

Modra (nepretrzité)

Byla zahajena kalibrace nebo ovérovani.

Modra (blikani)

Bylo zahajeno méreni kalibrace nebo ovéfovani.

Modra (rychlé blikani)

Byla zahajena kalibrace nebo ovéfovani pomoci technologie RFID.

2.4 Soucasti vyrobku

Ujistéte se, ze byly dodany vSechny soucasti. Viz Obr. 2. V pfipadé&, ze nékteré polozky chybi nebo
jsou poskozené, se ihned obratte na vyrobce nebo pfisludného obchodniho zastupce.
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Obr. 2 Soucasti vyrobku

1 TU5300 sc nebo TU5400 sc 6 Srouby a podlozky gisticiho vika pro
horkovodni aplikace
2 Nasténny montazni drzak (dvé hadickove 7 Nastroj na vyménu kyvety
svorky na drzaku)
3 Hadickové svorky 8 Regulator pritoku
4 Srouby hadi¢kovych svorek, 2,2 x 6 mm 9 Servisni drzak

5 Montazni Srouby, 4 x 16 mm

10 Zasobnik vysouseciho ¢inidla

Kapitola 3 Instalace

APOZOR

dostate¢né kvalifikovany personal.

A Rznéa nebezpedi. Prace uvedené v tomto oddile dokumentu smi provadét pouze

3.1 Pokyny k instalaci

UPOZORNENI

Ovéfte, Ze v blizkosti pfistroje je podlahovy odtok. Kazdy den kontrolujte pfipadné netésnosti
pfistroje.

Tento pfistroj je ur€en pro nadmorské vysky nejvyse 3 100 m. PouZiti tohoto pfistroje v nadmorské
vySce vice nez 2 000 m mlze lehce zvysit potencial k poruseni elektrické izolace, coz muze vést k
riziku Urazu elektrickym proudem. Vyrobce doporuluje, aby se uZivatelé se svymi obavami obratili

na technickou podporu.

3.2 Prehled instalace

Obr. 3 uvadi pfehled instalace s veSkerym pfisluSenstvim a prostorovymi pozadavky.
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Obr. 3 Prehled instalace s pfisluSenstvim

2650 mm
[25.6 in]

50 mm

[1.97 in]
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Regulator pratoku®

1 Servisni drzak 6 Pratokovy senzor (pfisluSenstvi)
2 Modul automatického ¢&isténi (pfislusenstvi) | 7 Preteceni odluGovace bublin

3 Kontrolér SC 8 Odtok vzorku

4 Odlucovac bublin (pfislusenstvi) 9 Vstup vzorku

5 1

TUS5300 sc nebo TU5400 sc

5 Nepouziva se s odlugovagem bublin.
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3.3 Upevnéni na sténu
Nainstalujte pfistroj na zed ve svislé poloze. Nainstalujte pfistroj, aby byl vyrovnany.

3.3.1 Instalace nasténného montazniho drzaku

Nainstalujte pfistroj na zed pomoci nasténného montazniho drzaku podle nasledujicich
vyobrazenych krokl. Montazni material pro instalaci nasténného montazniho drzaku na zed doda
uzivatel.

Kdyz vymeériujete pfistroj 1720D, 1720E nebo FT660, demontujte pfistroj ze zdi. Poté pomoci kroku
2 az 4 z nasledujicich vyobrazenych krokl nainstalujte pfistroj na stavajici hardware.

Poznamka: Pokud je pouzZivano prislusenstvi, instaluji se hadi¢kové svorky jinam. Viz dokumentace dodana
spolecné s prislusenstvim pro instalaci hadickovych svorek.

[0.33in]
99.7 mm 2x @ 14.8 mm

3.93in 0.58 in 4
e rarv—)| 2

o

—F,—ﬁ\_© ®© _mf

273 mm
[10.75 in]

s
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3.3.2 Instalace pfimo na zed’

Alternativné Ize nainstalovat pfistroj pfimo na zed, viz nasledujici vyobrazené kroky. Montazni
material doda uZivatel. Z montaznich otvord vzadu na pfistroji odstrarite tenkou, plastovou folii.

@ 4 mm (o= “
[0.16/in]

> :r[j‘,—w [

91 mm
[3.58 in]

/
@ e
{?oje?ngT Eﬁgsfq;?
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3.4 Instalace zasobniku vysouseciho ¢inidla
UPOZORNENI

Ovéfte, ze je nainstalovan zasobnik vysouseciho €inidla, jinak se pristroj poskodi.

Pfi uvodni instalaci provedte nize popsané kroky. Vyména je popsana v dokumentaci dodané
spole¢né se zasobnikem vysouseciho Cinidla.

1. Na baleni se podivejte na datum expirace. Viz Obr. 4. Zasobnik nepouzivejte, pokud je aktualni
datum starSi nez datum expirace.

2. Ovéfte, Ze indikator na novém zasobniku vysouseciho &inidla je svétle modry. Viz Obr. 4.
3. Nainstalujte novy zasobnik vysous$eciho &inidla. Ridte se nasledujicimi vyobrazenymi kroky.

Obr. 4 Prohlidka zasobniku vysouseciho €inidla

LXXXX / XX.XXXX = == = = =

A~ [~

1 Datum expirace (mm.rrrr =
mésic a rok)

2 Indikator (svétle modra =
neni proslé, bila = prosié)

3 Ochrana pfi pfevozu
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3.5 Vyména Sroub éisticiho vika
UPOZORNENI

Neutahujte Srouby nadmérné, jinak viko praskne. Utahnéte Srouby rukou.

Je-li teplota vzorku 40 az 60 °C, mohou se Srouby Cisticiho vika zahfat. Za ucelem prevence
popalenin vymérite standardni Srouby Cisticiho vika za Srouby a podlozky Eisticiho vika pro horkou
vodu. Rozmisténi $roubu &isticiho vika viz Obr. 1 na strané 9.

3.6 Instalace servisniho drzaku

Servisni drzak pfidrzuje procesni hlavu (nebo volitelné modul automatického ¢&isténi), neni-li
nainstalovana na pfistroji.

Informace o instalaci servisniho drzaku ve spravné vzdalenosti od pfistroje viz Pfehled instalace
na strané 11. Nainstalujte servisni drzak podle nasledujicich ilustrovanych kroku.

L ~ | 80 mm

4x @ 5.5 mm | [3.151n]
[022in] \

tE:] 36 mm

1) [1.42in]

N < /—f
—

[6.69 in]
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3.7 Instalace senzoru pritoku (volitelné)

Volitelny senzor pratoku stanovi, zda pratok vzorku odpovida specifikacim. Na displeji kontroléru
se zobrazi varovani a stavova kontrolka v pfipadé varovani ohledné zadného, nizkého nebo
vysokého prutoku.

Nainstalujte volitelny senzor pratoku. Viz dokumentace dodana spole¢né s volitelnym senzorem
pratoku.

3.8 Instalace modulu automatického cisténi (volitelné)

Modul automatického ¢isténi Cisti vnitfni ¢ast procesni kyvety ve zvoleném €asovém intervalu.
Nainstalujte volitelny modul automatického ¢isténi. Viz dokumentace dodana spole¢né s modulem
automatického &isténi.

3.9 Pripojeni ke kontroléru SC

APOZOR
Nebezpedi poranéni osob. Nedivejte se do kyvetového prostoru, kdyZ je pfistroj
pfipojeny k
napajeni

@b b

1. Nejnovéjsi verzi softwaru mizete ziskat na strance. http://www.hach.com Pfed pfipojenim
pfistroje ke kontroléru SC nainstalujte v kontroléru SC nejnové;jsi verzi softwaru.

Prostudujte si pokyny pro instalaci softwaru dodané v baleni nebo pfilozené ke stazenému
softwaru pro kontrolér SC.

2. Odpojte napajeni kontroléru SC.

3. Pripojte kabel senzoru k rychlospojce kontroléru SC. Viz Obr. 5. Uschovejte uzavér konektoru pro
pozdéjsi pouziti.

4. Pfipojte napajeni kontroléru SC.
Kontrolér SC vyhledava pfistroj.

5. Po nalezeni pfistroje na kontroléru SC stisknéte enter.
Na hlavni obrazovce zobrazi kontrolér hodnotu turbidity zméFenou turbidimetrem.
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Obr. 5 Pripojte kabel senzoru ke kontroléru SC.

3.10 Hadi¢ky

3.10.1 Zapojeni armatur pristroje

nebo zauzleni drenazni hadi¢ky muze vyvolat v pfistroji vysoky tlak.

‘f ) Nebezpedi vybuchu. Zkontrolujte, zda drenazni hadicka neni ucpana. Ucpani, sevieni

muze zpUsobit popaleni pokozky, je-li horka. Kvalifikovana osoba musi pfi této
procedure odpojit tlak vody a nosit ochranné osobni pomucky.
(10

& Nebezpeci poranéni osob. PFivod vzorku obsahuje vodu pod vysokym tlakem, ktera

UPOZORNENI

Nedovolte, aby se do kyvetového prostoru dostala voda, jinak dojde k poSkozeni pfistroje. Pfed
instalaci procesni hlavy na pfistroj zkontrolujte, zda nikde neunika voda. Zkontrolujte, jestli jsou
vSechny hadicky zcela nasazené. Zkontrolujte, jestli je matice kyvety utazena. Systém by mél byt
pod plnym tlakem vody, mél by byt zapnuty pratok vody a ze sklenéné kyvety by neméla unikat
voda.

UPOZORNENI

P¥i instalaci na pfistroj drzte modul automatického cisténi svisle, jinak se mize kyveta rozbit. Pokud
se kyveta rozbije, do prostoru na kyvety se dostane voda a dojde k poSkozeni pfistroje.

UPOZORNENI

Pfed zapojenim pfistroje ovéfte, Ze je nainstalovan zasobnik vysouSeciho €inidla a kyveta.

UPOZORNENI

V zavislosti na podminkach prostredi je zapotfebi minimalné 15 minut pockat, nez se systém
stabilizuje.

Polozky dodané uzivatelem:

» Uzaviraci pritokovy ventil
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+ Hadicky®
* Nastroj na fezani hadicek

1. Zapojeni armatur pfistroje. Viz nasledujici vyobrazené kroky a Obr. 6.

Poznamka: Pokud chcete k armaturam pfistroje zapojit prislusenstvi, informace naleznete v dokumentaci
dodéavané s prislusenstvim.

Poznamka: Pouzijte nepruhledné hadicky dodavané spoleénosti HACH k prevenci bakteriélniho rustu.

Obr. 6 Prehled hadi¢ek — bez prisluSenstvi

1 Servisni drzak 4 Regulator pritoku

2 Vstup vzorku 5 Uzaviraci pratokovy ventil
3 Odtok vzorku

6 Pozadavky na hadicky viz Technické Gdaje na strané 3.
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3.10.2 Nastaveni rychlosti pritoku

1. Zméfte pratok pomoci zcela otevieného regulatoru pratoku. Zkontrolujte, Ze je prutok odpovida
prostfednim hodnotam specifikaci. Viz Technické udaje na strané 3.

2. Pomalu zavirejte regulator pratoku, dokud pritok neklesne o 20 az 30 %.
Poznamka: Regulator pritoku zplsobuje zpétny tlak v hadic¢kach a omezuje mnoZstvi bublin vytvarenych
v kyveté.

Kapitola 4 Uzivatelska navigace

Popis klavesnice a informace o navigaci naleznete v dokumentaci ke kontroléru.

Postupnym mackanim tlacitka se Sipkou RIGHT (DOPRAVA) na kontroléru si zobrazite dal$i
informace na hlavni obrazovce a zobrazite graficky disple;j.

Kapitola 5 Provoz

5.1 Konfigurace pfistroje
Vyberte nazev umisténi, primérovani signalu, jednotky méfeni, rozliSeni, odstranéni bublin, interval
zdznamu, funkci programovatelného tlacitka a dalSi nastaveni.

1. Stisknéte menu.
2. Zvolte NASTAVENI SENZORU> TU5x00 sc>KONFIGURACE.
3. Vyberte nékterou z moznosti.
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Moznost Popis

UMISTENI Nastavte nazev nebo misto zdroje vzorku. Zadany nazev nebo misto
se zobrazi na obrazovce méfeni (max. 16 znaku, vychozi hodnota: sériové
Cislo).
ZPRUM. Je-li volba aktivovana, je odectena hodnota turbidity zobrazena na displeji
SIGNALU kontroléru primérem hodnot naméfenych béhem zvoleného ¢asového

intervalu. Moznosti TU5300 sc: 30—90 sekund; moznosti TU5400 sc:

1-90 sekund (vychozi nastaveni: 30 sekund).

Poznamka: Vyrobce doporucuje nastaveni zprimérovani signalu na hodnotu 30 sekund
nebo méné z divodu zajisténi rychlé odezvy pfristroje.

JEDN. MERENI Zvolte jednotky méfeni pro zobrazeni na displeji kontroléru a zaznam
do protokolu dat. Moznosti TU5300 sc: NTU, FNU, TE/F, EBC nebo FTU.
Moznosti TU5400 sc: NTU, mNTU, FNU, mFNU, TE/F, EBC, FTU nebo
mFTU. Vychozi hodnota: FNU pro TU5300 sc nebo mFNU pro TU5400 sc.

RESENI Zvolte podet desetinnych mist zobrazenych na displeji kontroléru. MoZnosti:
0,001 nebo 0,0001. Vychozi hodnota TU5300 sc: 0,001. Vychozi hodnota
TU5400 sc: 0,0001.

ZAMIT. Zapne (vychozi nastaveni) nebo zakaze zamitnuti bublin. Je-li volba zapnuta,

BUBLIN nebudou se zobrazovat zméfené hodnoty s vysokou turbiditou zptisobenou
bublinami, ani se neulozi do protokolu dat.

INTER. Nastavte frekvenci ukladani méfenych hodnot turbidity do protokolu dat.

ZAZNAMU Moznosti: 5 nebo 30 sekund nebo 1, 2, 5, 10 (vychozi), 15 nebo 30 minut.

CISTENI Nakonfigurujte nastaveni volitelného modulu automatického &isténi.

Konfigurace nastaveni CISTENI viz dokumentace dodana spoleéné
s modulem automatického ¢isténi. Tato moznost se zobrazuje, jen kdyz
je ZAPNUTY MODUL CISTENI.

TOVARNI Obnovi vychozi nastaveni pFistroje z vyroby.

NASTAV

FUNKCE Nastavte funkci programovatelného tlacitka. Viz Obr. 1 na strané 9.
TLACITKA SERVIS - po stisknuti tlacitka se zméni vystupni rezim na DRZET, je-li

aktualné nastaven rezim AKTIVNI, nebo se zméni vystupni rezim

na AKTIVNI, je-li aktualné nastaven rezim DRZET. LINK2SC — po stisknuti
tlaGitka se vytvofi soubor uUlohy Link2SC. Viz Porovnani méfeni pomoci
funkce Link2SC na strané 26. VYPNUTO (vychozi) — deaktivace tladitka.
Navic, pokud je moznost CISTICI JED. nastavena na hodnotu ZAPNUTO,
zobrazi se nasledujici moznosti.

SETRIT — pii stisknuti tlagitka se spusti Sistici cyklus stérade. VYMENA
STERACE - pii stisknuti tladitka se stéra¢ umisti do polohy pro vyménu

stérace.
SENZOR Zobrazi nebo schova signal pritoku na obrazovce méfeni
PRUTOKU DIAG/TEST>SIGNALS (DIAGNOZA/TESTY>SIGNALY). Povoluje nebo

zakazuje zobrazeni varovani signalu pratoku a chyb. Pokud je nainstalovan
volitelny senzor pritoku, nastavte na hodnotu ZAPNUTO (vychozi hodnota:
VYPNUTO).
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Moznost

CISTICI JED.

AUT.
KONTROLA

Popis

Povoluje nebo zakazuje moznosti modulu automatického cisténi v menu.
Pokud je nainstalovan volitelny modul automatického ¢isténi, nastavte

na hodnotu ZAPNUTO (vychozi hodnota: VYPNUTO). Pokud je tato moznost
nastavena na hodnotu ZAPNUTO, zobrazi se v hlavnim menu NASTAV
SENZOR moznost SETRIT.

Nastavuje ¢asovy interval a citlivost automatické kontroly systému. Tato
moznost se zobrazi pouze v pfipadé, ze je pfistroj vybaven moznosti
automatické kontroly systému.

INTER. KONTR. — nastavuje €asovy interval mezi automatickymi kontrolami
systému. Automaticka kontrola systému zkouma stav kyvety. Pokud je stav
kyvety Spatny, na displeji kontroléru se zobrazi vystrazna zprava. Moznosti:
VYPNUTO, 1, 2 (vychozi), 3, 6, 12 hodin nebo 1 den. CITLIVOST - nastavuje
citlivost automatické kontroly systému na stav kyvety. MoZnosti: VYSOKA
nebo NIZKA (vychozi nastaveni).

5.2 Zobrazeni informaci o pristroji

Zobrazeni informaci o pfistroji a stavu pFistroje pro ziskani diagnostickych informaci.

1. Stisknéte menu.

2. Zvolte SETUP SENZORU>TU5x00 sc>DIAGNOZA/TESTY.
3. Vyberte nékterou z moznosti.

Volba

UDAJE
O SENZ.

SIGNALY

POCITADLA

UDRZBA

Popis

Zobrazi nazev senzoru, umisténi, sériové Cislo, typ (EPA nebo ISO), Cislo
modelu, verzi softwaru a verzi méficiho zafizeni.

Zobrazi hodnoty turbidity a pritoku v redlném &ase’, pozadovanou hodnotu
vlhkosti a vihkost a teplotu vzduchového systému. Zobrazi podminky kyvety
(kondenzace a Cistota) a stav kyvety (nainstalovana a nenainstalovana).
Zobrazi typ nainstalovaného vika (kalibracni viko nebo procesni hlavy).

Zobrazuje celkovou provozni dobu pfistroje, pocet zbyvajicich cyklu stérace,
datum instalace nebo vymeény kyvety, datum vycisténi kyvety, datum
kalibrace, datum ovéreni, provozni dobu vysouseciho ¢inidla, zbyvajici
zivotnost vysouseciho ¢inidla, provozni dobu vzduchového &erpadla a datum
provedeni servisu vyrobcem.

Poznamka: Hodnoty pocitadel jsou vynulovany pfi provedeni navadéné udrzby. Viz
néasledujici moZnost UDRZBA.

Spousti navadénou udrzbu k provadéni vymény nebo Cisténi kyvety, vymény
stéraCe nebo vymeény zasobniku vysouseciho ¢inidla.

SETRIT - spusti &iéténi stéragem, pokud je nainstalovan volitelny modul
automatického ¢isténi. MOD VYSTUPU — zvoli chovani vystupu béhem
provadéni Gdrzby (vychozi hodnota: DRZET). SERVIS VYROBCE — pouze
pro servisni ucely.

5.3 Porovnani procesnich a laboratornich méreni

Porovnejte procesni a laboratorni méfeni pomoci technologie RFID nebo funkce Link2SC. Ujistéte
se, Ze procesni i laboratorni pFistroj byly kalibrovany se stejnym poc¢tem kalibrac¢nich bodd
a se stejnymi standardy. Ovéfte, Ze kalibrace nejsou proslé.

7 Pokud neni nainstalovan volitelny pritokovy senzor, zobrazi se hodnota mensi nez 0,1.
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5.3.1 Odeberte vzorek
Odeberte vzorek 100 mL (minimalné) z hadi¢ky na odbér vzorku procesniho pfistroje. Vzorek

od

1.
2,

3.
4,

eberte do Cisté sklenéné lahve s tésnicim vickem. Neodebirejte vzorky pfimo do kyvety na vzorky.

Sklenénou lahev vyplachnéte alespon tfikrat vodou z hadic¢ky na odbér vzork( procesniho
pfistroje. Nechte vzorek v lahvi€ce pretéct.

Odeberte do lahvi¢ky vzorek 100 mL (minimalné) z hadi¢ky na odbér vzorkl procesniho pfistroje.
Na lahev se vzorkem nasadte uzavér.

Okamzité provedte analyzu odebraného vzorku laboratornim pfistrojem, abyste zabranili
usazovani, mnozeni bakterii a teplotnim zménam.

5.3.2 Porovnani méreni pomoci postupu RFID

Pokud maji procesni a laboratorni pfistroj volitelny modul RFID, porovnejte procesni a laboratorni
méfeni pomoci technologie RFID.

Potrebné vybaveni:

@

© N oo

1.

12.

PFistroj TU5300 sc nebo TU5400 sc s volitelnym modulem RFID
PFistroj TU5200 s volitelnym modulem RFID

Kyvety na vzorky TU5200

Sklenéna vzorkovnice a RFID nalepka vzorku

Stitek RFID operatora (volitelny)

. Na procesnim pfistroji pfilozte Stitek RFID operatora (je-li k dispozici) do blizkosti modulu RFID.

Umisténi modulu RFID najdete v ¢astiObr. 1 na strané 9.

Na vzorkovnici pfipevnéte RFID nalepku.

Odeberte vzorek. Viz Odeberte vzorek na strané 25.

Na procesnim pfistroji pfilozte RFID nalepku na lahvi se vzorkem do blizkosti modulu RFID.
PFistroj vyda zvukovy signal. Stavova kontrolka zméni barvu na modrou.

V nélepce RFID je zaznamenan odecet turbidity, ID operatora (jeli k dispozici), umisténi
procesniho pfistroje a datum a Cas.

PfiloZte lahvi¢ku se vzorkem k laboratornimu pfistroji.
U pfistroje TU5200 stisknéte volbu Options (Moznosti)>Reading Setup (Nastaveni méreni).
Stisknéte moznost Bubble Reject (Zamitnuti bublin) a nastavte zamitnuti bublin na zapnuto.

Pokud ma vzorek 1 NTU nebo méné, stisknéte moznost Reading (Odeéet)>Minimum Mode
(Rezim Minimum) a vyberte 60 sekund.

Poznamka: V rezimu Minimum probiha odecet nepretrzité po dobu 60 sekund po uskuteénéni méreni.
Nejmensi hodnota odectu z intervalu 60 sekund se uloZi do protokolu dat.

Na laboratornim pfistroji pfilozte Stitek RFID operatora (je-li k dispozici) do blizkosti modulu RFID.
. Prilozte RFID nalepku na vzorkovnici do blizkosti modulu RFID.
PFistroj vyda zvukovy signal. Odecet turbidity z procesniho pfistroje se zobrazi na displeiji.

PFiprava kyvety s bodovym vzorkem. Viz East Pfiprava kyvety se vzorkem v dokumentaci
TU5200.

Zmeéfte turbiditu odebraného vzorku laboratornim pfistrojem. Viz provozni dokumentace pfistroje
TU5200.

Pokud nebude rozdil mezi procesnim a laboratornim méfenim vétSi nez zvoleny pfijatelny
rozsah, zobrazi se zprava ,Measurement values match.“ (Naméfené hodnoty se shoduiji.)
na displeji. Postup volby pfijatelného rozsahu naleznete v dokumentaci pristroje TU5200.

Pokud se na displeji zobrazi zprava ,Measurement values do not match.” (Namérené hodnoty
se neshoduji.), kliknutim na odkaz zobrazte postup odstranéni problém.
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13. Chcete-li zobrazit protokol porovnani, stisknéte Moznosti>Porovnat protokol. DalSi moznosti
naleznete v dokumentaci pfistroje TU5200.

14. Chcete-li odeslat data ovéreni do zafizeni pfipojeného k pfistroji, stisknéte Moznosti>Poslat
data. DalSi moznosti naleznete v dokumentaci pfistroje TU5200.

5.3.3 Porovnani méreni pomoci funkce Link2SC

Pokud nemaiji procesni a laboratorni pfistroj volitelny modul RFID, porovnejte procesni a laboratorni
méfeni pomoci funkce Link2SC.

Potiebné vybaveni:

» TU5300 sc nebo TU5400 sc

+ TU5200

* Kyvety na vzorky TU5200

+ Karta SD8 (nebo pfipojeni k siti LAN na kontroléru SC? a laboratornim pistroji'®)
» USB adaptér pro kartu SD (pokud je pouzita)

1. Odeberte vzorek. Viz Odeberte vzorek na strané 25.

2. Pokud neni kontrolér SC ani laboratorni pfistroj vybaven pfipojenim k siti LAN, nainstalujte
v kontroléru SC kartu SD. Postup instalace karty SD naleznete v dokumentaci ke kontroléru SC.

3. Na kontroléru SC vytvorte nasledujicim postupem soubor ulohy Link2SC:

a. Stisknéte menu.

b. Zvolte LINK2SC>VYTVORIT JOB>TU5x00 sc.
Kontrolér SC vytvofi soubor tlohy Link2SC. V souboru ulohy je zaznamenano méfeni
turbidity, ID operatora (jeli k dispozici), umisténi procesniho pfistroje a datum a €as.

Dale jsou v souboru ulohy Link2SC zaznamenany Udaje o teploté, kalibraénim nastaveni,
nastaveni funkce odstranéni bublin, Cistoté kyvety a Zivotnosti zasobniku vysouseciho &inidla.

4. Stisknéte OK a poté ANO.

5. Zvolte ULOHA>LAB.
Soubor ulohy Link2SC bude ulozen na kartu SD (je-li k dispozici) nebo bude odeslan
do laboratorniho pfistroje (pokud jsou kontrolér SC a laboratorni pfistroj pfipojeny k siti LAN).

Chcete-li zobrazit soubory uloh Link2SC ulozené na karté SD, zvolte JOBS FROM CARD
(ULOHY Z KARTY).

6. Pokud kontrolér SC ani laboratorni pfistroj nejsou vybaveny pfipojenim k siti LAN, dokoncete
postup nasledovné.

a. Odeberte kartu SD z kontroléru SC.
b. Zasunte kartu SD do USB adaptéru laboratorniho pfistroje. Poté USB adaptér pfipojte
do USB portu typu A na laboratornim pfistroji.

7. Prilozte lahvicku se vzorkem k laboratornimu pfistroji.
8. U pristroje TU5200 stisknéte volbu Options (Moznosti)>Reading Setup (Nastaveni méreni).
9. Stisknéte moznost Bubble Reject (Zamitnuti bublin) a nastavte zamitnuti bublin na zapnuto.

10. Pokud ma vzorek 1 NTU nebo méné, stisknéte moznost Reading (Odecet)>Minimum Mode
(Rezim Minimum) a vyberte 60 sekund.

Poznamka: V reZimu Minimum probih& odecet nepretrzité po dobu 60 sekund po uskutecnéni méreni.
Nejmensi hodnota odectu z intervalu 60 sekund se uloZi do protokolu dat.

11. Na laboratornim pfistroji stisknutim LINK2SC zobrazite seznam uloh.
12. Vyberte nejnovéjsi soubor ulohy Link2SC.

8
9

Pozadavky na kartu SD naleznete v dokumentaci ke kontroléru SC.

Postup nastaveni pfipojeni k siti LAN na kontroléru SC naleznete v dokumentaci ke kontroléru
SC.

Postup nastaveni pfipojeni k siti LAN na laboratornim pfistroji naleznete v dokumentaci

k pfistroji TU5200.

10
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Mérfeni turbidity z procesniho pristroje se zobrazi na pravé strané displeje.
13. Pfiprava kyvety s bodovym vzorkem. Viz Pfiprava kyvety se vzorkem v dokumentaci TU5200.

14. Zméite turbiditu odebraného vzorku laboratornim pfistrojem. Viz provozni dokumentace pfistroje
TU5200.

Pokud nebude rozdil mezi procesnim a laboratornim méfenim vétSi nez zvoleny pfijatelny
rozsah, zobrazi se zprava ,Measurement values match.“ (Naméfené hodnoty se shoduiji.)
na displeji. Volba pfijatelného rozsahu viz .
Pokud se na displeji zobrazi zprava ,Measurement values do not match.” (Namérené hodnoty
se neshoduji.), kliknutim na odkaz zobrazte postup odstranéni problém.

15. Chcete-li zobrazit protokol porovnani, stisknéte Moznosti>Porovnat protokol. Dal$i moznosti
naleznete v dokumentaci pfistroje TU5200.

16. Chcete-li odeslat data ovéreni do zafizeni pfipojeného k pfistroji, stisknéte Moznosti>Poslat
data. DalSi moznosti naleznete v dokumentaci pfistroje TU5200.

5.3.3.1 Konfigurace nastaveni funkce Link2SC
Vyberte pfijatelny rozsah, pokud jsou procesni a laboratorni méfeni porovnavana pomoci funkce
Link2SC.

1. Stisknéte menu.
2. Zvolte SETUP SENZORU> TU5x00 sc>LINK2SC.
3. Vyberte nékterou z moznosti.

Volba Popis

PRIJM. JEDNOTKU Nastavuje jednotky pouzité k porovnani procesniho a laboratorniho
méfeni. Moznosti: %, NTU nebo LAB. Zvolte LAB, pokud je pfijatelny
rozsah dodan laboratornim pristrojem.

PRIJMOUT Nastavuje maximalni povoleny rozdil mezi procesnimi a laboratornimi

ROZSAH méfenimi. Moznosti: 1 az 50 % (vychozi hodnota: 10 %). Tato moznost
je zobrazena pouze tehdy, pokud je moznost PRIJM. JEDNOTKU
nastavena na % nebo NTU.

Kapitola 6 Kalibrace

Nebezpeci expozice chemikaliim. Dodrzujte laboratorni bezpe€nostni postupy a noste
veskeré osobni ochranné pomucky vyzadované pro manipulaci s pfislusnymi
chemikaliemi. Bezpe€nostni protokoly naleznete v aktualnich datovych bezpecnostnich
listech (MSDS/SDS).

W

Pristroj je vyrobcem kalibrovan a zdroj laserového svétla je stabilni. Vyrobce doporucuje pravidelné
ovérovat kalibraci, aby byla zajist€na zamyslena funkénost systému. Vyrobce doporucuje kalibraci
v souladu s mistnimi pfedpisy a také po opravach nebo komplexni udrzbé.

Pro kalibraci pfistroje Ize pouzit volitelné kalibraéni viko a kyvetuly se standardem StablCal nebo
formazinovym standardem. DalSi kalibraéni postupy s kyvetami RFID a bez nich a pro 1bodové

a 2bodové kalibrace naleznete v dokumentaci ke kalibra¢nimu viku. Jako alternativu Ize pro kalibraci
pristroje pouzit stfikacku a standard StablCal nebo formazinovy standard.
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6.1 Konfigurace nastaveni kalibrace

Vyberte kfivku kalibrace, interval kalibrace, chovani vystupu b&hem kalibrace a dalsi.

1. Stisknéte menu.

2. Zvolte SETUP SENZORU> TU5x00 sc> KALIBRACE> NASTAVENI.
3. Vyberte nékterou z moznosti.

Moznost

NAVIGACE
V MENU

KAL. KRIVKA2

OVER.
PO KAL.
PRIPOM. KAL.

VYSTUPNI
REZIM

KAL. BODY

POSUN

Popis

Nastavi navadénou kalibraci na ZAPEC. KYVETA, STRIKACKA nebo
VYPNUTO (vychozi). Na displeji kontroléru se zobrazi kalibragni pokyny!"
b&hem kalibrace, kdyz je nastaveno na ZAPEC. KYVETA nebo STRIKACKA.
Poznamka: Pri pouZiti zatavenych kyvet se znackou RFID se volba NAVIGACE

V MENU nezobrazi.

Zvoli typ standardu a kalibraéni kfivku (rozsah).

STABLCAL 0-40 FNU (vychozi) — 1bodova kalibrace (20 FNU) pomoci
StablCal.

STABLCAL 0-1000 FNU — 2bodova kalibrace (20 FNU a 600 FNU) pomoci
StablCal.

FORMAZIN 0-40 FNU) — 2bodova kalibrace (20 FNU a pfidavna voda)
s formazinem.

FORMAZIN 0-1000 FNU - 3bodova kalibrace (20 FNU, 600 FNU a pfidavna
voda) s formazinem.

CUSTOM - 2bodova az 6bodova kalibrace (0,02 az 1000 FNU) pomoci
StablCal nebo formazinu. Uzivatel zvoli pocet kalibracnich bod a hodnotu
kazdého kalibra¢niho bodu.

Nastavi pfistroj na spusténi ovéfeni ihned po kalibraci pfistroje. Je-li volba
zapnutd, zméFi se ovéfovaci standard ihned po kalibraci. Viz Konfigurace
nastaveni ovéfeni na strané 40.

Nastavuje ¢asovy interval mezi kalibracemi. Kontrolér zobrazi pfipomenuti,
jakmile je nutna kalibrace. Po kalibraci se ¢as kalibrace nastavi na nulu.
Moznosti: VYPNUTO (vychozi), 1 den, 7 dni, 30 dni nebo 90 dni.

Volba chovani vystupu béhem kalibrace. AKTIVNi — vystupy b&hem
kalibrace stale poskytuji namérené hodnoty. DRZET (vychozi) — uchovava
vystupy na posledni namérené hodnoté pred kalibraci. Vystupy znovu
poskytuji naméfené hodnoty po dokonéeni kalibrace. NAST. TRANSFERU —
nastavi vystupy na hodnotu NAST TRANSFERU zvolenou v nastaveni
kontroléru. Vice informaci viz nastaveni kontroléru.

Je-li KAL. KRIVKA nastavena jako UZIVATELSKA, nastavuije se touto volbou
pocet kalibracnich bodu (2 az 6). Tato volba se zobrazi, pouze je-li KAL.
KRIVKA nastavena jako UZIVATELSKA.

Je-li volba zapnutd, aktivuje funkci posunu (vychozi: VYPNUTO). Je-li volba
aktivovana, pfida se ke kazdé odectené hodnoté zvolena hodnota posunu.
Chcete-li zadat hodnotu posunu, nastavte ZAPNUTO a poté stisknéte tlacitko
back, kterym opustite menu NASTAVENI. Zvolte NAST. POSUNU a zadejte
hodnotu posunu (vychozi: 0,0).

11 nebo uzivatelské rozhrani Claros pro kontroléry Claros bez displeje.
12 yyberte spravné nastaveni pro kalibraci pomoci postupu s kyvetami StablCal se znagkou RFID.
Viz pfislusna €ast tohoto navodu.
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Moznost Popis

FAKTOR™" Je-li volba zapnuta, aktivuje funkci faktoru (vychozi: VYPNUTO). Je-li volba
aktivovand, zvolena hodnota faktoru se pouzije jako sklon kalibra¢ni kfivky
pfi méfeni. Chcete-li zadat hodnotu faktoru, nastavte ZAPNUTO a poté
stisknéte tlaCitko back, kterym opustite menu NASTAVENI. Zvolte NAST.
FAKTOR a zadejte hodnotu posunu (vychozi: 1,0).

NAST. FAK. Obnovi vychozi nastaveni kalibrace z vyroby.
KAL.
6.2 Kalibrace pomoci stfikacky

Predpoklady: Nakonfigurujte kalibraéni nastaveni. Viz Konfigurace nastaveni kalibrace
na strané 28.

Nebezpedi expozice chemikaliim. Dodrzujte laboratorni bezpe€nostni postupy a noste

veskeré osobni ochranné pomucky vyZzadované pro manipulaci s pfislusnymi
o chemikaliemi. Bezpe&nostni protokoly naleznete v aktualnich datovych bezpeénostnich

listech (MSDS/SDS).

Potiebné vybaveni:

» Standard StablCal nebo pfipraveny formazinovy standard se stejnou teplotou prostfedi jako
senzor

« Kalibraéni stfikacka a hadicky

Ptiprava formazinovych standardu viz Pfiprava formazinovych standardl na strané 32. Pfiprava

zasobniho formazinového roztoku 4 000 NTU viz Pfiprava zasobniho formazinového roztoku
4 000 NTU na strané 32.

1. Stisknéte menu.

2. Zvolte SETUP SENZORU>TU5x00 sc>KALIBRACE>NASTAVENI>NAVIGACE
V MENU>STRIKACKA.

3. Zvolte SETUP SENZORU>TU5x00 sc>KALIBRACE>START.

4. Provedte kroky zobrazené na displeji.
Dokonceni kroktd zobrazenych na displeji viz nasledujici vyobrazené kroky.

Ve vyobrazeném kroku 4 zadejte naméfenou hodnotu turbidity standardu. Je-li hodnota
standardu zobrazena na displeji spravna, stisknutim ji potvrdte. Stavova kontrolka zméni barvu
na modrou.

Ve vyobrazeném kroku 15 pIné otevfete regulator pritoku. Poté regulator pratoku pomalu
zavirejte, dokud pratok neklesne o 20 az 30 %.

13 Tato volba je dostupna pouze u ISO modell pFistroje. Tato volba se zobrazi, pouze je-li KAL.
KRIVKA nastavena jako STABLCAL nebo FORMAZIN.

Cestina 29



30 Cestina



Cestina 31



6.2.1 Pr¥iprava zasobniho formazinového roztoku 4 000 NTU

veskeré osobni ochranné pomucky vyZzadované pro manipulaci s pfislusnymi
chemikaliemi. Bezpec€nostni protokoly naleznete v aktualnich datovych bezpecnostnich
listech (MSDS/SDS).

Nebezpecdi expozice chemikaliim. Dodrzujte laboratorni bezpe€nostni postupy a noste

Poznamka: Vyrobce doporucuje nepripravovat zadsobni formazinovy roztok ze surovin. Zasobni formazinovy roztok
Je pri pripravé citlivy na teplotu a vyZaduje spravnou techniku. Pro optimalni vykon pristroje a optimalni pfesnost
analytického roztoku pouzijte zasobni formazinovy roztok spolecnosti Hach.

1. Rozpustte 5,000 g hydrazin sulfatu istoty pro analyzu ((NH3),—H,SO,) priblizné
ve 400 mL demineralizované vody.

2. Rozpustte 50,000 g hexamethylenetetraminu Cistoty pro analyzu pfiblizné
ve 400 mL demineralizované vody.

3. Nalijte oba roztoky do 1litrové odmérné barky a doplrite objem demineralizovanou vodou.
Kompletné rozmichejte.

4. Nechte roztok odstat 48 hodin pfi 251 °C.

6.2.2 Ptiprava formazinovych standardt
Pfipravujte formazinové standardy bezprostfedné pred kalibraci, po pouziti je zlikviduijte.

1. Postup pfipravy formazinového standardu 20 NTU:

a. Do 1litrové odmérné bariky napipetujte 5,0 mL roztoku formazinového standardu 4 000 NTU.
b. Dopliite po znacku deionizovanou vodou nebo destilovanou vodou o turbidité mensi nez
0,5 NTU. Ucpéte zatkou a dikladné promicheijte.

2. Je-li turbidita vzorku v rozsahu 40 a2 700 NTU'4, pfipravte formazinovy standard 600 NTU takto:
a. Do 100ml odmérné bariky napipetujte 15,0 mL roztoku formazinového standardu 4 000 NTU.

b. Doplrite po znacku deionizovanou vodou nebo destilovanou vodou o turbidité mensi nez
0,5 NTU. Ucpéte zatkou a dikladné promichejte.

4 1 mNTU = 0,001 NTU
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6.3 1bodova kalibrace bez ovéreni

-\

1. Prevracejte
kyvetu 20 NTU
StablCal na 2

az 3 minuty.
Prostudujte

si dokumentaci
dodanou s kyvetami
StablCal.

2. Ocistéte

a vysuste kyvetu
pomoci hadfiku
nepoustéjiciho
vlakna. Viz Prevence
kontaminace kyvety
na strané 35.

3. Umistéte kyvetu
20 NTU pred modul
RFID. Uslysite
pipnuti a stavova
kontrolka blika
modfe. Pokud
stavova kontrolka
neblika modfe, viz
Reseni problém
na strané 34.
Pristroj z kyvety

se znackou RFID
nacte do protokolu
dat hodnotu, Cislo
Sarze, datum
exspirace a Udaje
certifikatu analyzy.

4. Vyjméte procesni
hlavu (nebo modul
automatického
cisténi).

5. Umistéte kyvetu
20 NTU do prostoru
na kyvety.

6. Nainstalujte
kalibraéni viko.
Ovéfte, ze kalibracni
viko je v zaviené
poloze.

7. Stisknéte vypinac

na predni strané
zafizeni.

8. Pockejte 30

az 60 sekund, nez
bude méfeni
dokonéeno. Stavova
kontrolka béhem
méreni blika pomalu
modre.
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9. Jakmile stavova
kontrolka za¢ne
blikat zelené,
otevrete kalibracni
viko.

13. Stisknutim
tla€itka na predni
strané pfistroje
ulozite hodnotu
kalibrace. Stavova
kontrolka zUstane
svitit zelené.

10. Vyjméte kyvetu. 11. Zkontrolujte, 12. P¥iinstalaci

Ze na procesni hlavé na pristroj drzte
(nebo modulu procesni hlavu (nebo
automatického modul

¢isténi) neni voda. automatického
Jakoukoliv rozlitou Cisténi) svisle, jinak
tekutinu osuste, se mulze kyveta
abyste zabranili rozbit.

vniknuti vody
do prostoru
na kyvety.

14. Zkontrolujte
kalibra¢ni data

v nabidce kontroléru
nebo v uzivatelském
rozhrani Claros.

6.3.1 Reseni problému

6.3.1.1 Stavova kontrolka

Problém

Mozna pri¢ina

Reseni

Stavova kontrolka
se neméni.

Selhani komunikace RFID

Zkontrolujte, ze TU5x00 ma ¢tecku
RFID.

Zkontrolujte, Ze kyveta StablCal
je kyveta se znackou RFID.

Znacka RFID kyvety je vadna.

Stavova kontrolka blika
Cervené.

Nastaveni kalibrace neni
spravné.

Zkontrolujte, Ze nastaveni kalibrace
je nakonfigurovano pomoci STABLCAL.

Kyveta je prosla.

Pouzijte novou kyvetu.
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6.3.2 Prevence kontaminace kyvety
UPOZORNENI

Nedotykejte se skla kyvety na vzorky a dbejte, aby se neposSkrabalo. Necistoty na skle nebo jeho
poskrabani mohou zplsobit chyby méfeni.

Sklo musi zlstat ¢isté a bez poskrabani. Pro odstranéni necistot, otiskll prstli nebo ¢astic pouzivejte
hadfik nepoustéjici vlakna. Je-li sklo poSkrabané, vymérite kyvetu na vzorky.

Mista, kterych se nesmite dotykat, uvadi Obr. 7. Kyvety se vzorkem museji byt vzdy ve stojanu
na kyvety, aby se zamezilo kontaminaci dolni ¢asti kyvety.

Obr. 7 Popis kyvety na vzorky

— _
ci> @7»@ »©9

| 1 M&Fici plocha — nedotykejte se.

6.4 Kalibrace s kyvetami bez znacky RFID

6.4.1 Priprava zasobniho formazinového roztoku 4 000 NTU

veskeré osobni ochranné pomucky vyzadované pro manipulaci s pfislusnymi
chemikaliemi. Bezpe&nostni protokoly naleznete v aktualnich datovych bezpe&nostnich
listech (MSDS/SDS).

Nebezpedi expozice chemikaliim. Dodrzujte laboratorni bezpe€nostni postupy a noste

Poznamka: Vyrobce doporucuje nepfipravovat zasobni formazinovy roztok ze surovin. Zasobni formazinovy roztok
Je pri pripravé citlivy na teplotu a vyZaduje spravnou techniku. Pro optimalni vykon pfistroje a optimalni pfesnost
analytického roztoku pouZzijte zasobni formazinovy roztok spole¢nosti Hach.

1. Rozpustte 5,000 g hydrazin sulfatu istoty pro analyzu ((NH5),—H,SO,) pfiblizné
ve 400 mL demineralizované vody.

2. Rozpustte 50,000 g hexamethylenetetraminu Cistoty pro analyzu pfiblizné
ve 400 mL demineralizované vody.

3. Nalijte oba roztoky do 1litrové odmérné bariky a dopliite objem demineralizovanou vodou.
Kompletné rozmichejte.

4. Nechte roztok odstat 48 hodin pfi 25+1 °C.
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6.4.2 Priprava kyvet se standardem

APOZOR

Nebezpedi styku s chemikaliemi. Likvidujte chemikalie a odpad v souladu s mistnimi,
regionalnimi a narodnimi pfedpisy.

UPOZORNENI

Kyvetu se vzorkem vzdy uzavirejte vickem, aby se kapalina nerozlila do pfistroje.

Chcete-li pro kalibraci pouzit zatavené kyvety, prejdéte ihned na ¢ast Postup kalibrace — kyvety bez
znacky RFID na strané 38. Chcete-li pro kalibraci pouzit nezatavené kyvety, pfipravte kyvety
se standardem takto:

1. Pro kalibraci formazinem pfipravujte formazinové standardy ze zasobniho formazinového
standardu 4 000 NTU. Viz Pfiprava formazinovych standardd na strané 32.

Poznamka: Priprava zasobniho formazinového roztoku 4 000 NTU viz Pfiprava zasobniho formazinového
roztoku 4 000 NTU na strané 32.

2. Pripravte kyvety se standardem. Ridte se nasledujicimi vyobrazenymi kroky.

» Kalibrace FORMAZIN 0-40 NTU (nebo 0-40 FNU) — dvé kyvety: formazin 20 NTU a pfidavna
voda'® pro pfipravu formazinového standardu.

» Kalibrace FORMAZIN 0-700 NTU (nebo 0-1 000 FNU) — tfi kyvety: formazin 20 NTU,
formazin, 600 NTU a fedici voda'® pro pfipravu formazinovych standardi

» Kalibrace STABLCAL 0-40 NTU (nebo 0-40 FNU) — jedna kyveta: StablCal 20 NTU
» Kalibrace STABLCAL 0-700 NTU (nebo 0—1 000 FNU) — dvé kyvety: StablCal 20 NTU

a StablCal 600 NTU
Ovéfte, Ze se standard se nachazi v prostiedi o stejné teploté jako senzor.

Pokud se kyveta na vzorky po vyplachu vzorkem kontaminuje, vycCistéte ji. Prostudujte si pokyny
pro Cisténi kyvety v dokumentaci pfistroje TU5200.

Je-li pouzita kalibrace s ovéfenim, nezapomerite zméfit ovéfovaci standard pomoci polozky
nabidky Definovat hodnotu standardu. Viz Konfigurace nastaveni ovéfeni na strané 40.

(D Nie

15 Pred postupem ovéfte, Ze v kyveté byla fedici voda alespori 12 hodin.

36 Cestina



6.4.2.1 Priprava formazinovych standardi
Pripravujte formazinové standardy bezprostfedné pfed kalibraci, po pouziti je zlikvidujte.

1. Postup pfipravy formazinového standardu 20 NTU:

a. Do 1litrové odmérné bariky napipetujte 5,0 mL roztoku formazinového standardu 4 000 NTU.
b. Dopliite po znacku deionizovanou vodou nebo destilovanou vodou o turbidité mensi nez
0,5 NTU. Ucpéte zatkou a dikladné promichejte.

2. Je-li turbidita vzorku v rozsahu 40 a2 700 NTU'6, pfipravte formazinovy standard 600 NTU takto:
a. Do 100ml odmérné barky napipetujte 15,0 mL roztoku formazinového standardu 4 000 NTU.

b. Doplriite po znacku deionizovanou vodou nebo destilovanou vodou o turbidité mensi nez
0,5 NTU. Ucpéte zatkou a dikladné promicheijte.

16 1 mNTU =0,001 NTU
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6.4.3 Postup kalibrace — kyvety bez znacky RFID

1. Stisknéte menu.

Zvolte SETUP
SENZORU >
TU5x00 sc>
KALIBRACE>
NASTAVENI>
NAVIGACE

V MENU> ZAPEC.
KYVETA.

5. Zadejte hodnotu
kyvety a stisknéte
ENTER.

Stavova kontrolka
zmeéni barvu
na modrou.

2. Zvolte SETUP

SENZORU> TU5x00

sc> KALIBRACE>
START.

Stavova kontrolka
zméni barvu
na modrou.

6. Opatrné

a minimalné tfikrat
obratte kyvetu.

V pfipadé kyvet
StablCal obracejte
kyvetu 20 NTU
StablCal na 2

az 3 minuty.
Prostudujte

si dokumentaci
dodanou s kyvetami
StablCal.

3. Dale postupujte
podle instrukci

na displeji
kontroléru.

7. Ocistéte

a vysuste kyvetu
pomoci hadfiku
nepoustéjiciho

vlakna. Viz Prevence

kontaminace kyvety
na strané 35.

4. \/yjméte procesni
hlavu (nebo modul
automatického
cisténi).

8. Umistéte kyvetu
do prostoru
na kyvety.
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9. Nainstalujte
kalibraéni viko.
Ovéite, Ze kalibraéni
viko je v zaviené
poloze.

13. Vyjméte kyvetu.

17. Nainstalujte
procesni hlavu (nebo
modul
automatického
cisténi).

10. Neni-li hodnota
standardu
zobrazena

na displeji spravna,
zadejte pfesnou
hodnotu turbidity
standardu

z certifikatu analyzy.
Je-li hodnota
standardu
zobrazena

na displeji spravna,
stisknéte enter.

14. Provadéjte
opakované kroky 4
az 12, dokud nejsou
zméfeny vSechny
kyvety

se standardem.

18. Stisknutim
ENTER ulozite
kalibracni hodnotu.
Stavova kontrolka

zUstane svitit zelené.

11. Provedte kroky
zobrazené
na displeji
kontroléru.

15. Jestlize

se na displeji zobrazi
hodnota ovérfovaciho
standardu, provedte
znovu kroky 6 az 12,
které zméri
ovérovaci standard.

12. Jakmile stavova
kontrolka zmeéni
barvu na zelenou,
otevrete kalibracni
viko.

16. Zkontrolujte,
Ze na procesni hlavé
(nebo modulu
automatického
¢isténi) neni voda.
Jakoukoliv rozlitou
tekutinu osuste,
abyste zabranili
vniknuti vody

do prostoru

na kyvety.
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Kapitola 7 Verifikace

Pro primarni ovéreni kalibrace pouzijte volitelné kalibra¢ni viko a zatavenou kyvetu 10-NTU StablCal
(nebo standard StablCal 10 NTU a stfikacku). Jako alternativu Ize pro sekundarni ovéfeni kalibrace
v dolnim rozsahu turbidity pouzit voliteIné kalibraéni viko a volitelny sklenény ovéfovaci standard

(< 0,1 NTU).

7.1 Konfigurace nastaveni ovéreni

Zmérte hodnotu ovéfovaciho standardu. Nastavte pfijatelny rozsah a jednotky méfeni pro ovéfeni.
Nastavte pfipomenuti ovéfeni a typ navadéného ovéfeni. Nastavte chovani vystupu béhem
ovéfovani.

1. Stisknéte menu.
2. Zvolte SETUP SENZORU>SADA FILTRU>NASTAVENI.
3. Vyberte nékterou z moznosti.

Moznost Popis
NAVIGACE Nastavi navadéné ovéieni na ZAPEC. KYVETA, STRIKACKA nebo
V MENU VYPNUTO (vychozi). Je-li nastavena moznost ZAPEC. KYVETA nebo

STRIKACKA, zobrazuji se na displeji kontroléru b&hem ovéFovani pokyny
pro ovéfeni. Zvolte ZAPEC. KYVETA, chcete-li ovéfovat pomoci
sklenéného ovéfovaciho standardu.

DEFINOVAT Méfi ovéfovaci standard pro pozdé;jSi pouziti béhem ovérovani. Pfistroj

HODNOTU zaznamenava vysledky do protokolu dat. Optimalnich vysledku

STANDARDU dosahnete méfenim ovéfrovaciho standardu ihned po kalibraci.

PRIJM. Nastavi pfijatelné rozpéti pro ovéfeni na procenta (1 az 99 %) nebo

JEDNOTKU hodnotu NTU (0,015 az 100,00 NTU). MozZnosti: % nebo NTU (nebo
mNTU).

PRIJMOUT Nastavi maximalni pfipustny rozdil mezi zaznamenanou hodnotou

ROZSAH ovéfovaciho standardu a hodnotou ovéfovaciho standardu naméfrenou

béhem ovéreni. Moznosti: 1 az 99% nebo 0,015 az 100,00 NTU.

PRIPOM. OVER.  Nastavi gasovy interval mezi ovéfenimi kalibrace. Displej zobrazi
pfipomenuti, jakmile je nutné ovéreni. Moznosti: VYPNUTO (vychozi),
1 den, 7 dni, 30 dni nebo 90 dni. Po ovéfeni se €as ovéfeni nastavi
na nulu.

VYSTUPNIi REZIM  Nastavi chovani vystupu b&hem ovérovani. AKTIVNI — vystupy neustale
odpovidaji provoznim podminkam. DRZET (vychozi) — pfi pferueni
komunikace zachova vystupy na posledni znamé hodnoté. NAST
TRANSFERU - nastavi vystupy na hodnotu Nast transferu zvolenou
v nastaveni kontroléru.

7.2 Provedeni ovéreni kalibrace se strikackou

Predpoklady: Nakonfigurujte ovéfovaci nastaveni. Viz Konfigurace nastaveni ovéfeni na strané 40.

Nebezpeci expozice chemikaliim. Dodrzujte laboratorni bezpe€nostni postupy a noste
veskeré osobni ochranné pomucky vyzadované pro manipulaci s pfislusnymi
chemikaliemi. Bezpe€nostni protokoly naleznete v aktualnich datovych bezpecnostnich
listech (MSDS/SDS).
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Potrebné vybaveni:

» Standard StablCal 10 NTU o stejné teploté prostfedi jako senzor
+ Kalibraéni stfikacka a hadicky

1. Stisknéte menu.

2. Zvolte SETUP SENZORU>TU5x00 sc>KALIBRACE>OVERENI>NAVIGACE V MENU>
STRIKACKA.

3. Zvolte SETUP SENZORU> TU5x00 sc> SADA FILTRU> START.

4. Provedte kroky zobrazené na displeji.
Dokon¢eni krokd zobrazenych na displeji viz nasledujici vyobrazené kroky.

Ve vyobrazeném kroku 4 zadejte naméfenou hodnotu turbidity ovéfovaciho standardu. Je-li
hodnota ovéfovaciho standardu zobrazena na displeji spravna, stisknéte confirm. Stavova
kontrolka zméni barvu na modrou.

Ve vyobrazeném kroku 15 pIné otevfete regulator pritoku. Poté regulator priitoku pomalu
zavirejte, dokud pratok neklesne o 20 az 30 %.

ooo020

HRS MIN SEC

_BR:
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7.3 Provedte kalibraci pomoci zapeceténé kyvety nebo sklenéného stan-

dardu

Pro primarni ovéfeni kalibrace pouzijte volitelné kalibraéni viko a zatavenou kyvetu 10-NTU StablCal.
Jako alternativu Ize pro sekundarni ovéfeni kalibrace pouzit volitelné kalibracni viko a volitelny
sklenény ovéfovaci standard (< 0,1 NTU).

v

1. Stisknéte menu.
Zvolte SETUP
SENZORU >
TU5x00 sc> SADA
FILTRU>
NASTAVENI>
NAVIGACE

V MENU> ZAPEC.
KYVETA.

v

2. Zvolte SETUP

3. Vyjméte procesni

SENZORU> TU5x00 hlavu (nebo modul
sc> SADA FILTRU> automatického
START. ¢Gisténi). Stisknéte

tlaCitko ENTER.

4. Neni-li hodnota
ovéfovaciho
standardu
zobrazena

na displeji spravna,
zadejte pfesnou
hodnotu turbidity
ovéfovaciho
standardu

z certifikatu analyzy
zatavené kyvety
StablCal nebo

z posledni
zaznamenané
hodnoty

ze sklenéného
standardu <0,1 NTU.

Je-li hodnota
ovéfovaciho
standardu
zobrazena

na displeji spravna,
stisknéte confirm.
Stavova kontrolka
blika modre.
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5. Je-li ovéfovaci
standard tekuty
standard, opatrné
a minimalné tfikrat
obratte kyvetu

s ovéfovacim
standardem.

6. Hadfikem
nepoustéjicim
vlakna ocistéte

a vysuste kyvetu

na ovérovaci
standard. Viz
Prevence
kontaminace kyvety
na strané 35.

9. Provedte kroky
zobrazené
na displeji
kontroléru.

13. Nainstalujte
procesni hlavu (nebo
modul
automatického
cisténi).

10. Jakmile stavova
kontrolka za¢ne
blikat zeleng,
otevrete kalibracni
viko.

14. Stisknutim
ENTER ulozite
kalibra¢ni hodnotu.
Stavova kontrolka
zUstane svitit zelené.

7. Umistéte kyvetu
do prostoru
na kyvety.

5

11. Vyjméte kyvetu.

8. Nainstalujte
kalibraéni viko.
Ovéfte, Ze kalibraéni
viko je v zaviené
poloze.

12. Zkontrolujte,
Ze na procesni hlavé
(nebo modulu
automatického
¢isténi) neni voda.
Jakoukoliv rozlitou
tekutinu osuste,
abyste zabranili
vniknuti vody

do prostoru

na kyvety.
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7.4 Zobrazeni historie kalibraci nebo ovéreni

Chcete-li zobrazit historické udaje pro posledni ¢tyfi kalibrace, stisknéte menu a zvolte SETUP
SENZORU>TU5x00 sc>KALIBRACE>PROTOKOL KAL.

Chcete-li zobrazit historické udaje pro posledni Ctyfi ovéfeni, stisknéte menu a zvolte SETUP
SENZORU>TU5x00 sc>KALIBRACE>PROTOKOL OVER.

Kapitola 8 Udrzba

Riziko popaleni. Pfi kontaktu s horkymi kapalinami se fidte pfisluSnymi manipulaénimi
protokoly.

APOZOR

RuUzna nebezpedi. Prace uvedené v tomto oddile dokumentu smi provadét pouze
dostate¢né kvalifikovany personal.

APOZOR

Nebezpedi poranéni osob. Nikdy neodebirejte kryty uvnitf zafizeni. Toto zafizeni vyuziva
laser a v pfipadé pfimého kontaktu s laserovym paprskem hrozi tézké zranéni uzivatele.

APOZOR

Nebezpedi poranéni osob. Sklenéné soucasti se mohou rozbit. Se zafizenim zachazejte
opatrné, hrozi poskrabani.

e L e e

UPOZORNENI

PFi 4drzbé nerozebirejte pfistroj. Pokud je nutné vy¢istit nebo opravit vnitfni soucasti, obratte
se na vyrobce.

UPOZORNENI

Zastavte tok vzorku do pfistroje a pred provadénim udrzby nechte pfistroj vychladnout.

Chcete-li béhem Udrzby nastavit chovani vystupu, stisknéte menu a zvolte SETUP
SENZORU>TU5x00 sc>DIAGNOZA/TESTY>UDRZBA>MOD VYSTUPU.
8.1 Plan udrzby

Tabulka 3 zobrazuje doporu¢eny harmonogram uloh udrzby. Pozadavky pracovisté a provozni
podminky si mohou vynutit €astéjSi provadéni nékterych uloh.

Tabulka 3 Plan udrzby

Ukony tdrzby 1 az 3 mésice | 1 az 2 roky | Podle potreby
Cisténi kyvety na strané 46 X

Poznamka: Interval Gisténi zévisi na kvalité vody.

Cisténi prostoru na kyvety na strané 48 X
Vyména kyvety na strané 49 X
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Tabulka 3 Plan udrzby (pokracovani)

Ukony Gdrzby 1 az 3 mésice | 1 az 2 roky | Podle potreby

Vyména zasobniku vysouseciho &inidla X17
na strané 52

Poznamka: Interval vymény zavisi na vihkosti okoli, teploté okoli
a teploté vzorku.

Vymeéna hadicek na strané 52 X

8.2 Odstranovani rozlitych kapalin
APOZOR

Nebezpedi styku s chemikaliemi. Likvidujte chemikalie a odpad v souladu s mistnimi,
regionalnimi a narodnimi pfedpisy.

1. Dodrzujte ve$keré bezpecnostni protokoly pro odstrafiovani rozlitych kapalin, které jsou platné
ve vasi organizaci.

2. Likvidujte odpad podle pfislusnych ustanoveni.
8.3 Cisténi pristroje
Vycistéte vnéjsi povrch pfistroje vihkym hadfikem a jemnym mydlovym roztokem a poté pfistroj

podle potfeby otfete dosucha.

8.4 Cisténi kyvety

veskeré osobni ochranné pomucky vyZzadované pro manipulaci s pfislusnymi
chemikaliemi. Bezpe&nostni protokoly naleznete v aktualnich datovych bezpeénostnich
listech (MSDS/SDS).

Nebezpedi expozice chemikaliim. Dodrzujte laboratorni bezpe€nostni postupy a noste

Vycistéte kyvetu, pokud naméfena hodnota turbidity signalizuje kontaminaci v procesni kyveté,
anebo pokud se na displeji kontroléru zobrazi ZNECISTENI.

1. Stisknéte menu.
2. Zvolte SETUP SENZORU>TU5x00 sc>DIAGNOZA/TESTY>UDRZBA>CISTENI KYVETY.

3. Provedte kroky zobrazené na displeji kontroléru. PFistroj automaticky ulozZi datum Cidténi
po zobrazeni posledni obrazovky.

4. Je-li nainstalovan volitelny modul automatického ¢isténi, stisknéte menu a volbou
NASTAVENI>TU5x00 sc>SETRIT spustte automatické ¢isténi.

5. Neni-li volitelny modul automatického &isténi nainstalovan, vycistéte kyvetu pomoci nastroje
na rucni Cisténi kyvety.

UPOZORNENI

Opatrné odstrarite vétsinu vody z kyvety. Opatrné vlozte stéra¢ kyvety do procesni kyvety tak,
aby nevytekla voda.

Vycistéte procesni kyvetu pomoci nastroje na rucni €isténi kyvety, jak je vyobrazeno nize.

17" Dva roky, anebo jakmile na to pfistroj upozorni.
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8.4.1 Chemické cCisténi kyvety
Pokud se namérfené hodnoty turbidity nevrati na plvodni Uroven, provedte nasledujici vyobrazené
kroky ¢isténi kyvety.

Poznamka: Pred provedenim vyobrazenych kroku podle potreby udrzujte vystupni hodnoty kontroléru SC. UdrZeni
vystupt viz dokumentace kontroléru SC.
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8.5 Cisténi prostoru na kyvety

T/

Prostor na kyvety Cistéte, pouze je-li kontaminovany. Ovéfte, Ze nastroj pro ¢isténi prostoru
na kyvety ma mékky povrch a neposkozuje pfistroj. Tabulka 4 a Obr. 8 zobrazuji moznosti Cisténi
kyvetového prostoru.

Tabulka 4 Moznosti pro ¢isténi

Kontaminant | Moznosti

Prach Nastroj na €isténi prostoru na kyvety, mikrovlaknova utérka, hadfik nepoustéjici
vlakna

Kapalina, olej | Utérka, voda a Cistici prostfedek
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Obr. 8 Moznosti pro ¢isténi

|

8.6 Vyména kyvety
UPOZORNENI

Zabrarite vniknuti vody do kyvetového prostoru, jinak dojde k poskozeni pFistroje. Pfed instalaci
modulu automatického Cisténi na pfistroj zkontrolujte, zda nikde neunika voda. Zkontrolujte, jestli
jsou v8echny hadi¢ky zcela nasazené. Ujistéte se, Ze je na misté zeleny O-krouzek, aby byla
kyveta utésnéna. Zkontrolujte, jestli je matice kyvety utazena.

UPOZORNENI
o P¥i instalaci na pfistroj drzte modul automatického ¢isténi svisle, jinak se mize kyveta

rozbit. Pokud se kyveta rozbije, do prostoru na kyvety se dostane voda a dojde
k poSkozeni pfistroje.

UPOZORNENI

Nedotykejte se skla procesni kyvety, ani jej neposkrabejte. Necistoty na skle nebo jeho poskrabani
mohou zpUsobit chyby méfeni.

UPOZORNENI

0 V zavislosti na podminkach prostiedi je nutné pockat minimalné 15 minut, aby se systém
ustalil.

Poznamka: Dbejte na to, aby se do kyvetového prostoru nedostaly Zadné nedistoty.

1. Stisknéte menu.

2. Vyberte moznost NASTA\(ENi SENZORU>[vyberte
analyzator]>DIAG/TEST>UDRZBA>VYMENA KYVETY.

3. Provedte kroky zobrazené na displeji kontroléru. Datum Cisténi kyvety se automaticky ulozi
po zobrazeni posledni obrazovky.

Prohlédnéte si nize zobrazené kroky postupu vymény kyvety. Na ochranu nové kyvety pred
kontaminaci pouzijte pro instalaci kyvety nastroj na vyménu kyvet.

Pokud neni servisni drzak nainstalovan v blizkosti pfistroje, umistéte procesni hlavu bo¢ni
stranou na rovny povrch (viz vyobrazeny krok 3).
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8.7 Vyména zasobniku vysouseciho ¢inidla

Displej kontroléru zobrazi, Ze je tfeba vyménit zasobnik vysouseciho &inidla. Vyména zasobniku
vysouseciho ¢inidla je popsana v dokumentaci pfilozené k sacku se zasobnikem vysouSeciho

Cinidla.

8.8 Vyména hadicek

Vyménite hadi¢ky, kdykoli jsou ucpané nebo poskozené.

Uzavienim uzaviraciho pritokového ventilu zastavite tok do pfistroje. Vyménu hadi¢ek si poté
prostudujte v €asti Zapojeni armatur pfistroje na strané 19.

Kapitola 9 Reseni problému

Dalsi informace o odstrariovani problému jsou dostupné online. Prejdéte
na www.hach.coma kliknutim na Support (Podpora) pfejdéte na online podporu Hach.

9.1 Piipomenuti

Pfipomenuti se zobrazuji na displeji kontroléru. Chcete-li zobrazit vSechna pfipomenuti, stisknéte
menu a poté zvolte DIAGNOSTIKA>TU5x00 sc>PRIPOMENUTI.

Zprava

Popis

Reseni

ROZSAH SUSICE

Je nizka kapacita zasobniku
vysou$eciho ¢inidla.

Vymeéna zasobniku vysouseciho ¢inidla. Viz
dokumentace dodana spole¢né
se zasobnikem vysou$eciho €inidla.

v modulu automatického
gisténi.

PROVEST KAL. Je nutna kalibrace. Provedte kalibraci. Viz Kalibrace
na strané 27.
PERFORM VER Je nutné ovéreni. Provedte ovéreni. Viz Verifikace
(Provést verifikaci) na strané 40.
VYMENA STERACE | Je nutna vyména stérace Vyméfite stéra& v modulu automatického

¢isténi. Postup vymény stérace viz
dokumentace dodana spole¢né s modulem
automatického &isténi.

9.2 Vystrahy

Vystrahy se zobrazuji na displeji kontroléru. Chcete-li zobrazit vSechny aktivni vystrahy, stisknéte
menu a poté zvolte DIAGNOSTIKA>TU5x00 sc>VYPIS VYSTRAH.

Vystraha

Popis

Reseni

CISTICI JED.

Modul automatického cisténi
nefunguje spravné.

Zkontrolujte, zda je spravné nainstalovana
hlava stérace a zda se rameno stérace mize
pohybovat nahoru a dolu.

POH. VLH. STARY

Zasobnik vysousSeciho
¢inidla je starSi nez 2 roky.

Vyména zasobniku vysouseciho ¢inidla. Viz
dokumentace dodana spole¢né
se zasobnikem vysouseciho cinidla.

SUSIC VYCERP.

Zivotnost zasobniku
vysou$eciho Cinidla
je nulova.

Vyména zasobniku vysouseciho ¢inidla. Viz
dokumentace dodana spole¢né
se zasobnikem vysouseciho cinidla.

VYSOKY PRUTOK

Rychlost pratoku je vy$si nez
limitni hodnota (vice nez
1 250 mL/min).

Podle potfeby nastavte regulator pritoku.
Zkontrolujte, zda neni regulator pratoku
vadny.
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Vystraha

Popis

Reseni

PCB SC VLHK.

Vihkost v elektronice
pristroje.

Obratte se na technickou podporu vyrobce.
Stale jsou vSak k dispozici méfeni
s omezenou platnosti.

TEPL. LAS. VYS.

Teplota laseru je vy3Si nez
limitni hodnota.

Snizte teplotu prostredi pFistroje.

SEN. TEPL. LAS.

Porucha teplotniho senzoru
laseru.

Obratte se na technickou podporu vyrobce.
Stale jsou vSak k dispozici méfeni
s omezenou platnosti.

NizKY PRUTOK Rychlost pratoku je nizsi nez | Zkontrolujte, zda neni v hadi¢ce néjak
limitni hodnota (méné nez omezen prutok. Pfipadné ucpavky nebo
75 mL/min). zavady odstrante.
Podle potfeby nastavte regulator pritoku.
Zkontrolujte, zda neni regulator pratoku
vadny.
ZADNY PRUTOK | Rychlost pritoku je nizsi neZ | Zkontrolujte, zda neni ucpana hadigka.
10 mL/min. PFipadné ucpavky nebo zavady odstrarite.
NESUSI Pfistroj nemuGze regulovat Vymeéna zasobniku vysouseciho ¢inidla. Viz
vnitfni vihkost. Vyména zasobniku vysousSeciho Cinidla
na strané 52.
Pokud chyba pretrvava, obratte
se na technickou podporu. Stale jsou v§ak
k dispozici méfeni s omezenou platnosti.
PROUD Porucha vzduchového Obratte se na technickou podporu vyrobce.
CERPADLA Cerpadla suSiciho okruhu. Stale jsou vSak k dispozici méfeni

s omezenou platnosti.

SEN.SUCH: FUN.

Porucha vzduchového
systému susiciho okruhu.

Obratte se na technickou podporu vyrobce.
Méreni Ize stale provadét, ale zasobnik
vysouSeciho €inidla ma snizenou zivotnost.

TURB. PRIL. VYS.

Odecet turbidity neni v ramci
kalibragniho rozsahu.

Zkontrolujte, zda vybrany kalibraéni rozsah
plati pro hodnotu turbidity vzorku.

VYMENA Je nutna vymeéna stérace Vymérnite stéra¢ v modulu automatického
STERACE v modulu automatického ¢isténi. Postup vymény stérace viz
Cisténi. dokumentace dodana spole¢né s modulem
automatického cisténi.
ZNECISTENI Znegisténa kyveta nebo Vygistéte a vysuste kyvetu a prostor
prostor na kyvety. na kyvety.
9.3 Chyby

Chyby zobrazované na displeji kontroléru. Chcete-li zobrazit vSechny aktivni chyby, stisknéte menu
a poté zvolte DIAGNOSTIKA>TU5x00 sc>VYPIS CHYB.

Chyba

Popis

Reseni

AUT. KONTR. NEFUN.

nebyla dokonéena.

Automaticka kontrola systému

Obratte se na technickou podporu.

CISTICI JED.

cisténi.

Porucha modulu automatického

Obratte se na technickou podporu.
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Chyba

Popis

Reseni

EE RSRVD ERR

Vyskytl se problém v interni
paméti.

Obratte se na technickou podporu.

CHYBA PAMETI Poskozena interni kalibraéni Obratte se na technickou podporu.
pameét.

PCB VLHKOSTI V pfistroji je vihkost. Obratte se na technickou podporu.

LAS. PRIL. Niz. Porucha laseru. Obratte se na technickou podporu.

ELEKTRON. MERENI

Doslo k chybé méfeni. Vyskytl
se problém v elektronické
jednotce.

Obratte se na technickou podporu.

PR. HLAVA OTEV.

Procesni hlava je v oteviené
poloze, nebo doslo k poruse
detektoru procesni hlavy.

Otocte procesni hlavu do zaviené
polohy.

TURB. PRIL. VYS.

Odecet turbidity je vyssi nez
meéfici rozsah pfistroje (max.
1000 FNU).

Ujistéte se, Ze je hodnota turbidity
vzorku v ramci méficiho rozsahu
pFistroje.

na kyvety.

KYVETA V prostoru na kyvety neni zadna | Umistéte kyvetu do prostoru
kyveta. na kyvety.
ZNECISTENI Znegisténa kyveta nebo prostor | Vygistéte a vysuste kyvetu a prostor

na kyvety.

WATER INGRESS
(VODA V PRISTROJI)'®

V pfistroji je voda.

Okamzité zastavte pratok pristrojem.
Odpojte kabel senzoru.

Naplii desikantu maze byt horka.
Vyvaruijte se styku s napini desikantu
a jeji demontazi, pokud nema
pokojovou teplotu.

9.4 Reseni vniknuti vody

Zafizeni ma susici systém, ktery zabraruje kondenzaci na kyveté. Pokud se do suSiciho systému
dostane voda, pfistroj zobrazi chybovou zpravu ,Vniknuti vody“. Zasobnik vysouseciho ¢inidla zahaji
nevratny postup zastaveni vody, aby se zajistilo, Ze do méfici jednotky nevnikne Zadna voda.
Nezapomerite vzdy pro FeSeni vniknuti vody pouzit novy zasobnik vysouSeciho €inidla, i kdyz

je indikator zasobniku modry.

Potiebné vybaveni:

» LZY945 — hadfik z mikrovlaken pro Cisténi kyvety
* LZY906 — nastroj na vymeénu kyvety

+ LZY876 — Zasobnik vysouseciho Cinidla

+ volitelné LZY918 — tésnéni pro procesni kyvetu

+ volitelné LZY917 — matice pro procesni kyvetu
 volitelné LZY834 — procesni kyveta

+ volitelné LZY910 — stéra¢ prostoru na kyvety

Pri¢iny vniknuti vody

Poznamka: Pred opétovnym uvedenim do provozu provedte vizualni kontrolu a zkou$ku tésnosti.

1. Kyveta je rozbita nebo je na kyveté prasklina.

18 Uvnitf krytu se mohou nachazet kapky vody, louze nebo stékajici voda, které nepogkodi pFistroj.
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Vymérite kyvetu.

Vyc¢istéte kontaktni povrch kyvety na O-krouzku a matici kyvety.
Vyc¢istéte kontaktni povrch O-krouzku na kyveté.

Zkontrolujte, ze okraj kyvety a tésnéni jsou Cisté a bez prachu.
Matici kyvety utahnéte rukou.

®oo0ow

2. Zeleny O-krouzek mezi kyvetou a procesni hlavou chybi nebo neni ve spravné poloze.

a. Zkontrolujte, ze O-krouzek procesni hlavy nebo Cistici jednotka jsou ve spravné poloze.
Nainstalujte kyvetu pomoci nastroje LZY906.

Vycistéte kontaktni povrch kyvety na O-krouzku a matici kyvety.

Vycistéte kontaktni povrch O-krouzku na kyveté.

Zkontrolujte, Ze okraj kyvety a tésnéni jsou Cisté a bez prachu.

Matici kyvety utahnéte rukou.

®oopT

a. Vycistéte prostor pro kyvety a jeho horni ¢ast Cistym hadfikem bez prachu.
b. Zkontrolujte, Ze na procesni hlavé (nebo modulu automatického &isténi) neni voda.
c. Veskerou moznou rozlitou tekutinu osuste, abyste zabranili vniknuti vody na prostor pro
kyvety.
4. Na vnitini strané procesni hlavice nebo v prostoru pro kyvety je silna kondenzace.

a. Osuste vodu cistym hadfikem bez prachu.

9.4.1 Nastaveni po chybé vniknuti vody

UPOZORNENI

Zabrarnite vniknuti vody do kyvetového prostoru, jinak dojde k posSkozeni pfistroje. Pfed instalaci
procesni hlavy (nebo modulu automatického cisténi) na pfistroj zkontrolujte, zda nikde neunika
voda. Zkontrolujte, jestli jsou vSechny hadicky zcela nasazené. Zkontrolujte, jestli je matice kyvety
utazena.

UPOZORNENI

PFi vyjimani z pfistroje drzte procesni hlavu (nebo modul automatického ¢isténi) ve svislé poloze,
jinak mGze do pfistroje vniknout kondenzovana voda. Jestlize kondenzovana voda vnikne
do prostoru pro kyvety, dojde k poSkozeni pfistroje.
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UPOZORNENI

Nezapomernte dostatecné zvednout procesni hlavu (nebo modul automatického &isténi) pro
uvolnéni kyvety (pfiblizné 10 cm), jinak se kyveta maze rozbit. Pokud se kyveta rozbije, do prostoru
na kyvety se dostane voda a dojde k poskozeni pfistroje.

UPOZORNENI

Nedotykejte se skla procesni kyvety, ani jej neposkrabejte. Necistoty na skle nebo jeho poskrabani
mohou zpUsobit chyby méfeni.

UPOZORNENI

| kdyZ je indikator na zasobniku vysouSeciho €inidla modry, neda se zasobnik po vniknuti vody
uz dale pouZivat. Postup zastaveni vody v zasobniku vysouseciho Cinidla nelze resetovat. BEéhem
postupu FIX WATER INGRESS (RESENI VNIKNUTI VODY) je nutné pouzit novou kazetu.

UPOZORNENI

Po dokonéeni postupu FIX WATER INGRESS (RESENI VNIKNUTI VODY) bude &erpadlo pracovat
maximalné 6 hodin. Nasledné se mohou vyskytnout ¢astéjSi a delSi cykly cerpadla.

1. Stisknéte Menu.

Zvolte NASTAVENI SENZORU>TU5x00 sc>DIAGNOZA/TESTY>UDRZBA>RESENI VNIKNUTI
VODY.

Postupuijte dle krok(l zobrazenych na kontroléru.
Béhem postupu pro vniknuti vody nainstalujte novy zasobnik vysouseciho Cinidla.

N

o

5. Cerpadlo se spusti po dobu 25 minut, aby se vysusilo ¢erpadlo a hadigky.

6. Po uplynuti doby suseni osuste kapky vody na vystupu z €erpadla pomoci &isticiho hadfiku bez
prachu.

7. Pripojte zasobnik vysou$eciho &inidla k Cerpadlu.

56 Cestina



Kapitola 10 Nahradni dily a prislusenstvi

osob, poskozeni nebo nespravné fungovani pfistroje ¢i vybaveni. Nahradni dily v tomto
oddile jsou schvaleny vyrobcem.

if Nebezpedi poranéni osob. Pouziti neschvalenych souéasti mize zplsobit poranéni

Poznamka: Cisla produktti a poloZek se mohou v rtiznych regionech prodeje liit. Obratte se na pfislusného
distributora, kontaktni informace naleznete na webovych strankach spolecnosti.

Doporucené standardy

Popis Mnozstvi Kat. ¢.
Ovérovaci standard, < 0,1 NTU, sklenény ovéfovaci 5

standard (pevny sekundarni standard) LY L
Standard StablCal 800 mNTU 1L 2788453
Standard StablCal 10 NTU 500 ml 2659949
Standard StablCal 20 NTU 1L 2660153
Zatavena kyveta StablCal 20 NTU se zna¢kou RFID kazdy LZY837
Zatavena kyveta StablCal 20 NTU bez znacky RFID kazdy LZY899
Sada StablCal, zatavené kyvety se znackou RFID: Y

Kyvety 10, 20 a 600 NTU ey Lzveis
Sada StablCal, zatavené kyvety bez znacky RFID: 51

Kyvety 10, 20 a 600 NTU kazdy LZY898

Nahradni dily
Popis Mnozstvi Kat. ¢.

Srouby a podlozky &isticiho vika, horkovodni aplikace —
jsou zahrnuty nasledujici polozky: 3 LZY905
Srouby (3x) a podlozky (3x) €isticiho vika

Zasobnik vysouseciho €inidla kazdy LZY876

Montazni souprava, jsou zahrnuty nasledujici polozky:
Montazni Srouby (4x), Srouby hadi¢kovych svorek (2x) kazdy LZY870
a hadickové svorky (2x)

Matice pro procesni kyvetu kazda LZY917
Tésnéni pro modul automatického ¢isténi kazdy LZY914
Tésnéni pro procesni hlavu kazdy LZV969
Tésnéni pro procesni kyvetu kazdy LZY918
Servisni drzak kazdy LZY873
Sougrava regulatoru pratoku — jsou zahrnuty nasledujici

rpgglfjfa!;t)gr pratoku a hadi¢ka — vnéjSi praimeér 0,635 cm x LY L2V
0,13 m

Procesni kyveta s tésnénim kazdy LZY834
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Nahradni dily (pokracovani)

Popis Mnozstvi Kat. ¢.
Nastroj na vymeénu kyvety kazdy LZY906
Souprava drzaku pro montaz na sténu, jsou zahrnuty
nasledujici polozky:
Drzak pro montaz na sténu (dvé hadickové svorky kazdy LZY871
na drzak), montazni Srouby (4x), Srouby hadi¢kovych svorek
(2x) a hadi¢kové svorky (2x)

Prislusenstvi
Popis Mnozstvi Kat. ¢.
Modul automatického cisténi kazdy LQV159.99.00002
Odluéovac¢ bublin kazdy LZY828.99.00002
Kalibraéni viko kazdy LZY904.98.00002
ProdluZovaci kabel, kabel senzoru, 1 m kazdy 6122400
Prodluzovaci kabel, kabel senzoru, 5 m kazdy LZX848
ProdluZovaci kabel, kabel senzoru, 10 m kazdy LZX849
Souprava prutokoméru — jsou zahrnuty nasledujici polozky:
pratokomér, uzavér pratokového senzoru, montazni Srouby .
a 1 m hadicka, vné&j. pramér 0,635 cm Vnéjsi pramér EER] eI no
hadi¢ek
Udrzbaiska souprava pro aplikace za filtrem, jsou zahrnuty
nasledujici polozky:
Kuffik, kalibraéni viko, utérka z mikrovlaken, zatavena
kyveta 20 NTU StablCal, sklenény ovéfovaci standard, kazdy LZY907
stéra€ kyvety, stérac prostoru pro kyvetu, mobilni servisni
drzak, sklenény ovéfovaci standard ( < 0,1 NTU) a nastroj
na vyménu kyvet
Hadfik z mikrovlaken pro Cisténi kyvety kazdy LZY945
Drzéak procesni hlavy kazdy LZY946
Stitky RFID pro operéatora 2/baleni LZQ066
Nalepky RFID, éerné'? 3/baleni LZQ067
Strikacka s hadi¢kou pro kalibrace a ovérovani kazdy LZY953
Adaptér hadicky, 0,635 cm na 6 mm kazdy LZY954
Hadicka, od odlu¢ovace bublin k pfistroji TU5x00 sc, vnéjsi
pramér 0,635 cm Vnéjsi pramér LU Loz
Souprava hadi¢ek, nahradni pro ULTRATURB kazdy LZY912
Hadicka, pfivodni do odluéovace bublin, vnéjsi prameér A LZY947

0,95 cm Vnéjsi primér

19 K dispozici jsou i jiné barvy.
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Prislusenstvi (pokracovani)

Popis Mnozstvi Kat. ¢.
Hadicky, vstuvpp'l' a \!}'lsvtupnl' pro TU5x00 sc, vnéjsi primer 4m LZY911
0,635 cm Vnéjsi pramér

Nastroj na ¢isténi kyvety kazdy LZY903
Stérac prostoru na kyvety kazdy LZY910
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